(B As «determinagdes gerais para protec¢éo laboral» (M 50531) estd@o contidas no presente manual.
O fabricante se reserva o direito de alterar ou melhorar o produto apresentado, quando o desejar.
N&o assumimos responsabilidade pelas ilustragtes e pelo texto.
Todos os direitos reservados — Reproducéo proibida. -

(E) El presente manual lleva incluidas las «Normas Generales de Seguridad » (M 50531).
El fabricante se reserva el derecho de modificar o mejorar sus productos en todo momento.-
Figuras y textos no contractuales.
Reservados todos los derechos — Prohibida su reproduccion.

@ «Generelle arbeidsvernsbestemmelser» (M 50531) ligger vedlagt denne bruksanvisningen.

Produsenten forbeholder seg imidlertid retten til fil enhver tid & forandre eller-forbedre de produkter som er blitt beskrevet her.

lllustrasjoner og tekster er ikke bindende.
Alle rettigheter forbeholdt — Gjentrykk er ikke ftillatt.

@ Iden foreliggande instruktionen ingar »Allméanna arbetsskyddsbestammelser»
Tillverkaren férbehaller sig ratten, att &ndra eller férbétira de presenterade produkierna.
Avbildningar och texter utan férbindelse.

Vi férbehéller oss alla rattigheter — Eftertryck férbjudet.

@B Kasillzoleva ohje siséltaa »yleiset tydsuojamadraykset» (M 50531).
Valmistaja pidattaa itselladn oikeuden milloin tahansa muuttaa tai parantaa esiteltyja tuotteita.
Kuvat ja tekstit eivét ole sitovia.
Kaikki oikeudet pidatetdan — jélkipainos kielletaan.

GB Zte Obn\rlac; Xpnong nsplsxovral ot «[evikoi Opot I'Ipocrrumaq ATuxr] patwv» (M 50531).
O kataokeuaoTng diatnpei to Bmmwuu GlaEuwanq ua'ra'rponmv N BeATiwoEwy OTa NPoIoVTa TOU.
O unsmovmstq Kai ta kelpeva dev eival SEOUEUTIKA.
Me tnv emipUAagn navtog dikabpatog — Anayopeletal n avatinwon.

MACHINES A BOIS

B.P. 39 - F 67242 BISCHWILLER CEDEX
Tél. (33) 03 88 63 06 66 - Fax : (33) 03 88 53 91 92
R.C. Strasbourg B 329 188 395
Printed in France

Code M 504699

MANUAL DE INSTRUCOES
MANUAL DE INSTRUCCIONES
BRUKSANVISNING
BRUKSANVISNING
KAYTTOOHJE
OAHTIEZ AEITOYPFIAZ

MACHINES A BOIS

Méquinas para processamento de
madeira

Mégquinas para trabajar la madera
Trebearbeidingsmaskiner
Trabearbetningsmaskiner

PuuNtydstos
Zuhoupyika epyaheia

(& IMPORTANTE:

Para evitar riscos de acidentes
na utilizaga&o da maquina, ler
inteiramente o manual de
instrucGes antes da montagem e
da operacéo da maquina,

(E) IMPORTANTE:

Para prevenir los riesgos espe-
ciales de sufrir accidentes con la
magquina, lea detenidamente el
manual de instrucciones antes de
montarla y ponerla en marcha.

@ VIKTIG:

Les igjennom bruksanvisningen
far utstyret monteres og tas i
bruk. Derved forebygges mulig
risiko for spesielle ulykker med
maskinene.

& VIKTIGT:

Las igenom bruksanvisningen
fére montering och driftssattning
for att forebygga de speciella
riskerna for maskinolyckor.

(@D TARKEAA:

Tiettyjen konetapaturmien
vélttdmiseksi on tarkedad ennen
koneen asennusta ja kayttéon-
ottoa lukea kayttbohje.

@B EHMANTIKO:

Ma va ano(puUyEeTe TOUG
KIvBUVOUG atuynpatwy,
SlapaoTe e TIPOCOXT TIQ
odnyieg AeiToupyiag mpwv v
ouvappoAGynoT Kal TNy
evapEn Aettoupyiag.



(P> Garantia
Devera obter a permissao formal do fabricante para efectuar
alteracdes técnicas de todos os tipos ou para a utilizagao que nao
seja conforme os termos acordados.
Dirija-se a seu revendedor especializado para todos os casos de
reivindicacédo de garantia.
Todos as intervengdes no quadro da garantia s6 poderéo ser
efectuadas pelo fabricante ou por um revendedor especializado
autorizado.
Todas as reparacbes ap6s o prazo da garantia poderdo ser
efectuadas por um técnico qualificado.

Devera guardar o vale da maquina para fazer valer as
reivindicacGes de garantia.

(E) Garantia

Es obligatorio contar con la autorizacion expresa del fabricante
para cualquier cambio técnico que se pretenda realizar en la
maquina asi como para utilizarla con un fin distinto al especificado.
Dirijase a su proveedor cuando quiera hacer valer sus derechos de
garantia. )
Emm—— Cualguier intervencion que esté cubierta por la garantia sera

= o llevada a cabo unica y exclusivamente por el fabricante o el centro
autorizado.

Una vez expirado el plazo de garantia, los trabajos de reparacion
podran ser ejecutados por cualquier especialista en la materia.

Para hacer valer los derechos de garantia es imprescindible estar
en posesion de la factura que testimonie el pago de la maguina.

(N> Garanti

Man mé innhente en uttrykkelig tillatelse fra produsenten far man
- " foretar tekniske forandringer av noe som helst slag eller vil ga i
p—— gang med en ikke forskriftsmessig bruk.

Alle typer garantikrav skal rettes via en autorisert forhandler.
20 4913

Bare produsent eller en autorisert forhandler har tillatelse til & foreta
inngrep i maskinen i rammen av garantien.

Alle reparasjoner som utfares etier at garantien er utlept kan
foretas av en kompetent fagmann.

Man ma ta vare pa kassabongen for & kunne gjere garantikrav
gjeldende.

(8 Garanti

For alla typer av tekniska &ndringar eller inte riktig anvandning skall
uttryckligt tillstand inhé&mtas fran tillverkaren.

Vénd Er till aterforséljaren med alla typer av garantiansprak.
Endast tillverkaren eller behdrig fackman far utféra arbeten som
omfattas av garantin.

Alla reparationer efter garantitidens utgang kan utféras av en
kvalificerad fackman.

For att kunna géra garantiansprak géllande skall kassakvittot
behallas.

\

@GP Takuu
Kaikenlaisia teknisia muutoksia, tai laitteen muuta kayitoa varten,
kuin mihin se on tarkoitettu, pitda ehdottomasti hankkia valmistajan
lupa.
Kaanny kaikkien takuuvaatimusten yhteydessa alan
asiantuntijaliikkeen puoleen.
Kaikki takuun puitteissa suoritettavat toimenpiteet saa tehda vain
valmistajan tai asianomaisen asiantuntijaliikkeen toimesta.
Kaikki takuuajan umpeuduttua suoritettavat korjaustyét voidaan
antaa patevén asiantuntijan tehtavaksi.

Laitteen kassakuitti on sdilytettava takuuvaatimusten esittamista
varten.

S

Ma 1 dieEaywyn onowwvanmoTe TEXVIKOV usm'rpomigv 1 ya
EQAPUOYT) TIOU BEV AVTATIOKPIVETAL OTIG TipodlaypaQeg, TPETEL
va Aappavetal n pntn Adsla ToU KATAOKEUAOTH. .

Ma oroleodinote aflhoelg o rmyadouv anod v eyyunan
areuBuvBsite atov nipounBeuth oag. ’ :
Omoleodnnote enepfaocelq ota nmiaiola g eyyUnong mpemnet
va yivovTtal Hove amnod Tov KaTAaoKeUaoTr 1 and apuodio
npounB8euTn. i

OMeg o1 ETUOKEUEG HETA TO TIEPAG TOU XPOVOU EYYUNONG
uropolv va dieEayovral aro EIBIKEUUEVOUG TEXVITEG.

Ma myv Tekunpinon afiboewy and Tnv eyylnon npénet va
QUAGEETE TNV anodelEn ayopdg e unxavic.
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(D Innholdsfortegnelse

1.0 Presentasjon

20 Elektrisk tilkopling

3.0 Sag

4.0 Fresemaskin

5.0 Planhgvel / avrettermaskin

6.0 Notstikkemaskin (tilleggsutstyr)
7.0 Vogn (tilleggsutstyr)

8.0 Feilvisning (tilleggsutstyr)

9.0 Tegninger

10.0  Sertifikat

(S Innehalisférteckning

1.0 Presentation

2.0 Elektrisk anslutning

3.0 Sag

4.0 Fras

5.0 Rikthyvel och planhyvel

6.0 Stickmaskin (extra tillbehdr)

7.0 Vagn (extra tillbehar)

8.0 Oregelbundenheter (extra tillbehor)
9.0 Schematiska figurer

10.0  Certifikat

Bilaga: Aliménna arbetsskyddsbestdmmerlser

@GP Siséllysluettelo

1.0 Esittely

2.0 Séahkdliitanta
3.0 Saha

4.0 Véritina

5.0 Hoyla ja oikohdyld

6.0 Tappikone (lisdvaruste)

7.0 Vaunu (lisdvaruste)

8.0 Toimintahéiriét (lisavaruste)

9.0 Osakuvat

10.0  Todistus

Siséliite: Yleiset tybturvallisuusmasraykset

@GR Nepiexopeva

1.0 Napouociaon

2.0 HhekTpikn olvdeon

3.0 Npovi

4.0 3Bolpa

5.0 Zexovrpiotiipag-Midavn

6.0 EpyaAeio Zepopoapiopatog (mpoabeto eEaptnua)
7.0 ®opeio (npodobeto eEapTnua)

8.0 BAaBeg (mpooBeto)

9.0 Aemropuepn oxedlaypaupara

10.0 MoTonomnTiKO

EvBeto: Mevikoi dpot npootaciag atuynuatwy

® Acessdrios especiais

Num. de encomenda.:

Entalhadeira 20 2539
Corredica 1 m 204818
Coberiura de protecgéo da samblagem 204817
Encosto de trabalho no eixo 20 4813
Encosto de desengrossagem inclinavel 20 4816
Kit de deslocamento 20 4814
Prateleira para pegas curtas 20 4913
Bitola de regulagéo dos ferros 20 2305
Corredica2 m 20 4778
Elastico de mesa 204772
Accesorios especiales Ref.;
Mortajadora 20 2539
Carrorail 1 m 20 4818
Caperuza de proteccion para el espigado 20 4817
Guia para trabajos con el mandril 20 4813
Guia de planeado inclinable 204816
Equipo de desplazamiento 20 4814
Mesa pieza corta 204913
Galga para reglaje de cuchillas 20 2305
Carrorail 2 m 20 4778
Prolongacién de mesa 20 4772
Ekstrautstyr Ordrenr.:
Notstikkemaskin 20 2539
Vogn pa skinner 1 m 20 4818
Beskyttelsesskjerm for tappemaskinen 20 4817
Lede-anordning for aksel 204813
Orienterbar ledeanordning for avrettermaskin 20 4816
Flyttesett 20 4814
Spesialplate for sméa deler 204913
Justeringsmal for profilene 20 2305
Vogn pa skinner 2 m 204778
Bordforienger 20 4772
Specialtillbehér Bestéliningsnr.:
Stickmaskin 20 2539
Lastvagn pé spar 1 m 20 4818
Skyddshuv tappanordning 20 4817
Arbetsskena fér axel 20 4813
Instéliningsbar rikthyvlingsskena 20 4816
Forflyttningssats 20 4814
Skiva fér korta arbetsstycken 20 4913
Instéliningsmall for jam 20 2305
Lastvagn pa spar2m 20 4778
Bordsférlangning 20 4772
Lisdlaitteet Tilausnr.:
Tappikone 20 2539
Kiskoilla liikkuva vaunu 1m 204818
Vaamitussuojus 20 4817
Puuntydstdohjain 20 4813
Kaantyva oiko-ohjain 20 4816
Siirtopakkaus 204814
Lyhytkappaleen apupéyta 204913
Rautojen saatémalline 20 2305
Kiskoilla likkuva vaunu 2 m 20 4778
Pdydanjatke 204772

EiBika eEaptipara

EpyaAeio Eepopaoapiopatoc
BayoveTo olonpotpayidac 1 m
MpooTaTeuTIKG EVTOpULDY
Odnyocg yua epyaocia otov aEova
KekAipévog odnyog Eexovipiotipa
ZeT peTapopde

TaprAéta Tepayiou pikpoU prkoug
E:Ec':prrj pa pUBUIoNG HETAANIKDY
oTolXeiwv

BayoveTo oionpotpayidg 2 m
Enipunkuvon tpanefiot

Ap1Buog mapayyehiag:
202539
204818
204817
204813
204816
204814
204913

202305
20 4778
20 4772



(® 1.1 Utilizagbes / Riscos de acidentes - Serra

- ;ﬁ. serra cfrculc?r € apropriada para cories longitudinais e
ransversais de madeiras e materiais moles de formato qu
adra
ou rectangular. | -

- Aserra nao .é apropriada para lenha e madeira redonda.

- D_evg—se utilizar somente laminas de serra de metal duro.

- Lam|r]a§ de serra danificadas deverdo ser imediatamente
substituidas.

- Bancadas ou mesas com cortes profundos devem ser imediata-
mente substituidas.

- Nunca esquecer que o movimento de alimentagao de pedacos
de‘madelra na bancada da méquina apresentam risco de
ferimentos.

- As f@_minaus fendidas ou deformadas sao para eliminar

- A utilizagéo da lamina de ago réapido & proibida.

(B> 1.1 Utilizacién / Riesgos de Ia sierra

@

- La sierra circular sirve para cortar longitudinal y transversal-
mente maderas y materiales suaves de todo tipo que tengan un
formato cuadrado o rectangular.

- Esta prohibido cortar lefia 0 madera en rollo.

Sélo se pueden utilizar hojas de sierra de metal duro.

- Es obligatorio cambiar de inmediato las hojas de sierra

dafiadas.

Es obligatoric cambiar de inmediato las piezas intercaladas de

la mesa que tengan la ranura de corte desgastada.

Fi_ecuerde que corre pligro de surfrir heridas al desplazar las

piezas de madera por la mesa de la maquina.

Las cuchillas fisuradas o deformadas se deben eliminar.

El empleo de la cuchilla de acero rapida esta prohibido.

1.1 Anvendelse / Farevarsler - sag

- Sirkelsagen er egnet til saging i tre og myke materialer med
rektanguleert og kvadratisk format, pa langs og pé tvers.

- Ved og rundstokker skal ikke sages.

- Bare hardmetallbestykkede sagblad skal brukes.

- Skadde sagblad skal straks skiftes.

- Bordipniegg med slitt skjzerespor skal straks skiftes.

- Venn[igst veer oppmerksom pa at forskyvning av emnet pa
maskinbordet kan fare til skader (manglende anlegg).

- Sprukne aller adelagte blad fiernes

- Bruk av blader av humigstal er forbudt,

(8> 1.1 Anvindning / Risker, sag

- Cirkelsagen lampar sig for ségning pa langden och pa tvéren av
tré och alla sorters mjuka material av rektanguléra och kvad-
ratiska format,

- Brénnved och rundvirke far inte sagas.

- Endast sagklinga av hardmetall far sattas in.

- Byt ut skadade sagklingor omedelbart.

- Bordsinsatser med skadade klingskaror skall fornyas
omedelbart.

- Beakt.a att skaderisk foreligger vid forskjutning av trébitarna pa
maskinbordet.

- De spruqkna eller forstérda klingorna skall elimineras

- Anvandningen av snabba stalklingor ar forbjuden.

@GP 1.1 Sahan kéytto/riskit

- P_yﬁr_bsaha on tarkoitettu kaikenlaatuisen puun ja pehmeiden
aineiden suorakulmaiseen ja neliémaiseen pituus-ja
poikkisuuntaiseen sahaamiseen.

- Poltiopuuta tai py6reda puutavaraa ei saa sahata.

- S_ahassa saa kéyttaa ainoastaan kovametallisahanteria.

- V|9ittuneet sahanterat on vaihdettava heti.

- Poytéosat, joiden sahauslovi on laajentunut, on vaihdettava
valittdmasti,

- Huomaa, ettd puun tyéntaminen konepdydallé aiheuttaa
tapaturmavaaran.

- haljenneet tai kierot levyt tulee poistaa.
pikateréksisien levyjen kéyttd on kielletty.

@B 1.1 XpAoeig / Kivduvoi Mpioviol

4

- To &lokonpiovo eival katdAAnAo yia v iola kat eyKapaola
KOTTN F,E.l)\ou Kat paAakwy UAKOV OAWY ToV s156OV LE
opBoymvio kai TeTpaywvo ayijpa.

- Kauookuha KkalL oTpoyyuhd EUAa Sev evdeikvuvral yia korm
UE 10 Epyaleio autd.

- I'Ipérml va Xpnaoluoroleite povo iokoug okAnpou
pHeTaAAou,

- E}\u'r"rmua'rmqi diokol mpénel va avtikaBloTdvTal auEowe.

- Emcpuvalqc; TAYKOU [Ee EAATTWHATIKN EYKOTH) KOTMG Tip&rel
va avavewvovtal apéowg,

- I'Ipoos&r:e OTL KAt TV peTakivion Twv ElAwwy
QVTIKEWHEVWY OTOV NAYKO UMApPXE!L KivBUVOS TPpaupaTIouoU.

- OLAGUEG TOU £X0UV pwYHEQ 1 oL MApapopPWUEVES TIPEMEL
VO anapakpuy,

- anayopeletal n xpnon Adpac and TaxuxaiuBa

(B> Utilizagbes / Riscos de acidentes - Desbastador

- Antes de iniciar cada ciclo de trabalho verifique, & mao, se o veio
roda livremente.

- Deve trabalhar sempre em «0pOsi¢ao”, isto &, a peca que estiver
a trabalhar deve deslocar-se sempre no sentido contrério ao do
movimento da ferramenta.

- Nunca trabalhe ,com pressa®: use a guia,

- Quando trabalhar pecas de pequenas dimensdes, use sempre
uma haste para posicionar a peca.

- Use exclusivamente ferramentas para avango manual.

- A velocidade de rotagéo indicada sobre a ferramenta nao ser
excedida.

(® Utilizacién / Riesgos de la tupi

- Antes de cada puesta en marcha, comprobar que el arbol gira
libremente.

- Trabajar siempre en oposicién: desplazamiento de la pieza
Opuesto al sentido de giro de |la herramienta

- No trabajar nunca “a la volada™ utilizar necesariamente una guia

- Para piezas delgadas, utilizar un empujador

- Utilizar exclusivamente las herramientas para avance manual

- No rebasar la velocidad de giro marcada en las herramientas

@D Anvendelse / Farevarsler -fresemaskin

- Far start, kontroller at spindelen dreier fritt

- Arbeid alltid | motsatt retning; dvs. at arbeidsstykket skal
beveges mot verktayets dreieretning

- Arbeid aldri i hui og hast og bruk alltid foringsskinne

- Bruk skyvestang for smale arbeidsstykker

- Bruk kun verktey med manuell fremmating

- Omdreiningshastigheten angitt pa verktoyet ma ikke overstiges

(S Anvindning / Risker, frés

- Fore varje start, kontrollera att spindeln roterar fritt

- Arbeta alltid mot verktyget: For arbetsstycket mot verktygets
rotationsriktning

- Arbeta aldrig frihand: Anvand styrningen

- Anvand en pépetare for koria arbetsstycken

- Anvénd endast frasverktyg som &r avsedda fér manuellt arbete

- Varvtalet som anges pé verktyget far inte 6verskridas

@GP Vérttinan kaytts/riskit

- Ennen kéynnistysté on varmistettava, etts akseli likkuu vapaasti.

- Ty&skentale aina vastasuuntaan: tydstettavas kappaletta on
likutettava vastakkaiseen suuntaan akselin pyérimissuuntaan
nahden.

- Ald koskaan kaytd laitetta vapaalla kidell: ohjainta on aina
kaytettava.

- K%':lyta p?enten kappaleiden tyéstdmisessa apuna tyGnidvartta.

- ?__(a__wé ainoastaan kasinsyotollé toimivia teria.

- Ala koskaan ylita terd&n merkittya suurinta sallittua kierroslukua.

@GR Xpnosig/ Kivduvol ZBolpag

- Kage fpopd Tou TiBetal oe Aettoupyia To Hnxavnua, npénet
va s?\ay)(ara 0TI 0 dEovag neploTppeTal eAel) Bepa.

- Tq TEHAXIo TIou eMe&epyAleaTe MpEnel va petatiBetal
TavToTe avtibeta and ™ gopd TEPIOTPOPNC TOU
epyalsiou.

- M_rw £pyacdeote NOTE Xwpic npootaocia: Xpnotomoifte
navrote odnyo.

- Na ta Aerra :fE[.lf:l)(l(l XPTOIHOTIONOTE TIPOWBNRTPa.

- Xpngluonomlra QrokAeLOTIKG Epyaleia yia pooaywyr pe
TO XEPL

- Mnv Es'nepvdre mv taxlTnTa NeploTpogrq o
avaypageTal ota epyaleia.

(P> 1.1 UtilizacGes / Riscos de acidentes - Desengrossadeira e

plaina mecénica

- Ajuste a saliéncia da ferramenta com cuidado (observe as
informacgtes contidas no manual de instrugoes e utilize o molde
de ajuste).

- A coberiura de proteccdo da ferramenta de corie devera cobrir
a parte nao utilizada do cossinete anterior ao encosto paralelo.

- Utilize um encosto de alinhamento para pecas delgadas.

- Utilize um cepo de deslocamento para pegas curtas.

- Para rectificar e aplainar pegas especiais, devera confeccionar
um molde, através do qual podera evitar que a pega salte para frés.

- Verifigue com frequéncia o funcionamento de bloqueador de
repulsdo. Confirme a condicao intacta da garra.

(E> 1.1 Utilizacidn / Riesgos de la regruesadora y cepilladora

- Ajuste los salientes de las cuchillas con el mayor cuidado
posible (observe los datos indicados en el manual de
instrucciones y utilice una plantilla de ajuste).

- El tapacuchillas tiene que cubrir la parte de las cuchillas que no
se uiiliza, delante del tope paralelo.

- Con las piezas finas se ha de utilizar un tope enderezador.

- Con las piezas cortas se ha de utilizar un empujador.

- Para alisar y cepillar piezas especiales es necesario fabricar
una plantilla gue impida que las piezas reboten.

- Comprobar regularmente el funcionamiento del dispositivo
antirrebote. Asegurese de que las empunaduras estan en
perfecto estado.

(> 1.1 Anvendelse / Farevarsler - planhovel og avrettermaskin

- Dem ma foretas en omhyggelig innstilling av hvor langt
hevelstalene stikker frem (ta hensyn til og bruk de angivelser
som star i bruksanvisningen).

- Skjserverkioyets beskyitelseshette ma dekke til den ubenyttede
delen av hevelstalene foran parallellanslaget.

- For tynne arbeidsstykker ma man bruke et opprettingsanslag.

- For korte arbeidsstykker ma man bruke en skyvestokk.

- Nar man skal avrette og havle spesielle arbeidsstykker, ma man
lage en sjablon som hindrer at arbeidsstykket hopper tilbake.

- Man ma regelmessig kontrollere at returstetsperren virker slik
den skal. Forviss deg om at griperne er i forskriftsmessig stand.

(8> 1.1 Anvéndning / Risker, rikthyvel och planhyvel

- Stall in hyveljarnens utskjutning noggrant (beakta de uppgifter
som &r angivna i driftsinstruktionen och anvéand instélinings-
schablon). .

- Skyddshuven éver kuttern skall ticka den oanvanda delen av
hyveljarnet framfér parallellanslaget.

- Foértunna arbetsstycken skall ett riktningsanslag anvandas. |

- For korta arbetsstycken skall en skjutstock anvandas. :

- For rikt- och planhyvling av speciella arbetsstycken skall en
anordning anvandas, som férhindrar backslag hos arbets-
stycket.

- Kontrollera regelbundet funktionen hos bakslagsspérren.
Overtyga Er om ait griparnas tillstand felfritt.

@GP 1.1 Hoylén ja oikohdylan kayttd/riskit

- Saada huolellisesti terien ulkonevuus (huomioi kaytidohjeessa
annetut arvot ja kdyta saatbtulkkia).

- Leikkausteran suojakuvun taytyy peittaa leikkausteran
kayttdmaton osa rinnakkaisvasteen edessa.

- Ohuiden tydstdkappaleiden kanssa on kéytettava oikaisuvas-
tetta.

- Lyhyiden tydstdkappaleiden kanssa on kaytettava liukutankoa.

- Erityisten tydsttkappaleiden oikaisemista ja hoylaamisté varten
taytyy valmistaa mallinne, jonka avulla estetdan
ty6stokappaleen irtoaminen.

- Tarkista séanndllisesti takaiskurajoittimen toimivuus. Varmista,
ettd tarttuimet ovat asianmukaisessa kunnossa.

1.1 Xpnroeig / KivBuvoi EexovTpioTiipa Kai mAdvng

- PuBpiote Vv npoeEoy TwV epyaleiny npooekTikd (MpooéEte
Ta OTOLYEla TOU TEPIEYOVTAL OTIC 08nyleg AetToupyiac Kal
¥POLLOTIOOTE TOV 03NY0 pUBMIOTS).

- To rMpooTaTeUTIKO KAAUKNA TOU KOTITIKOU Epyaleiou Tipénel va
KaAUTITEL TO THAMA TWV LaXaiplov rou dev Xpriollonoteital
UTIPOOTA ard Tov apaiinio odnyod.

- Ta Aerta EUAG mpEnel va Xproworoleite odnyo
£UBUYPAUMLONG.

- TNa kovta EUAC TIPETEL va ¥prolpoToteite EAo GBnong.

- Ta 1o mAaviopa kat 1o Eexovapiopa E1dikey EUAWY TIpENEL va
KaTaokeuaoeTe 0dnyo, e Tov omoio Ba mapepunodil & Tal
To Tivaypa Tou EUlou.

- EAEYXETE TAKTIKG TN AstTOUpYia NS ao@Aleiag avasTpoeng.
AQTIOTOVETE TN CWOTI KATAOTAOT] TWV apTaymy.

(P 1.2 Riscos residuais

Apesar das normas de seguranga, podem subsistir fenomenos

perigosos tais como riscos de:

- Ferimento causado por uma ferramenta ndo protegida, ou no
decurso da sua montagem;

- Pris@o do vestuario provocada por um elemento moével da
maquina ou aié por uma ferramentia;

- Ferimentos causados por projecgéo de elementos de uma
ferramenta, maquina ou pega a ser trabalhada;

- Ferimentos causados por contacto com chamas ou radiagdes
emanadas de uma fonte de calor;

- Electrocusséo por contacte directo ou indirecto;

- Danos a nivel do aparelho auditivo;

- Inalag@o de poeiras ou de fumos nocivos.

1.2 Riesgos residuales

A pesar de las reglas de seguridad, pueden persistir fenémenos

peligrosos tales como riesgos de :

- Herida producida por la herramienta no protegida o durante su
montaje.

- Enganchén en la ropa por un elemento mévil de la maquina,
incluso por una herramienta.

- Heridas por la eyeccion de elementos de herramienta, maguina o
pieza en fabricacion.

- Heridas por contacto de llama o de radiacion de fuente de calor.

- Electrocucion por contacto directo o indirecto.

- Pérdida de audicion.

- Inhalacién de polvo o de humos nocivos.

1.2 Restrisico’s

De veiligheidsregels sluiten niet elk risico uit en onder de

resterende risicofactoren kunnen met name worden genoemd:

- Verwondingen door een onafgeschermd of ongemonteerd
werkiuig,

- Grijpen van kledingstukken door beweegbare machinedelen of
een werkiuig,

- Verwondingen door uitgeworpen werkiuig-, machine- of
werkstukdelen,

- Verwondingen door vuur of warmiestraling,

- Elektrokutie door directe of indirecte blootstelling,

- Gehoorbeschadiging,

- Inademen van stof of schadelijke rook of damp.

(3 1.2 Andra risker

Farliga situationer kan trots sékerhetsféreskrifterna fortfarande

uppsta, tex:

- Skada p g a oskyddat verkiyg eller vid montering av verkiyg

- Skada p g a att klader fastnar i nagon av maskinens rorliga delar
eller i ett verktyg

- Skada fran del som lossnar fran verktyg, maskin eller gods som
bearbetas

- Skada genom kontakt med eld eller varmekalla

- Stot genom direkt eller indirekt kontakt

- Forsamrad horsel

- Inandning av sot eller skadlig rék.

Eb 1.2 Muut riskit

Turvaméaaréyksien noudattamisesta huolimatta voi vaarallisia

iimidité esiintya. Téllaisia ovat mm. seuraavat riskit:

- Suojaamattoman tai juuri asennettavan teran aiheuttama riski.

- Jonkin koneen likkuvan osan tai teran tarttuminen vaatteisiin.

- Loukkaantumiset, jotka johtuvat terén, koneen tai tyGstettévan
kappaleen osien sinkoamisesta.

- Loukkaantumiset, jotka johtuvat liekista tai lammonlahteen
séteilysta.

- Suorat tai epasuorat sahkoiskui.

- Kuulon heikkeneminen.

- Polyn tai vaarallisten savujen hengittaminen.

@R 1.2 EMMroZ@eTo! KinAYNOI

O1 kavoveg aopaheiag dev eEaleipouv GAouUg Toug

KivdUvoug. Oplopevol Kivauvol TIapapgEVouY Kal apopolV ;

- Tpaupatiopo Katd Tn cuvappoloynaon epyaieiou iy and
epyaleio Tou dev npoaTateleTal,

- Maykwpa poUyou and KAmolo KivrTo oTolkeio 1) epyaieio
TOU prXavnuaroc,

- TpaupaTiopé and ektofeuan otolxelwy epyaieiou,
UNXavipaTtog 1 LoppoToloUeEVoU TEPayiou,

- TPQUUATIONO HETA amno enagr] He GAOYaA 1] akTivoBolia
Tmyng BeppdTnTag,

- HAexktpomAngia ano apeon 1 EQPEOT) ENAPT).

- AN\oiwaon akong,

- Elomvor) BAaBepav owpaTidiwy Kal Kanvov.



(® 1.1 Utilizagbes / Riscos de acidentes - Serra
- Q serra c1'rculg1r € apropriada para cortes longitudinais e
ansversais de madeiras e materiais moles de formato quadra
ou rectangular, i -

- Aserra nao _é apropriada para lenha e madeira redonda.

- Devg—se utilizar somente laminas de serra de metal duro.

- Laminas de serra danificadas deverdo ser imediatamente
substituidas.

- Bancadas ou mesas com cortes profundos devem ser imediata-
mente substituidas.

- Nunca esquecer que o movimento de alimentagdo de pedacos
de‘madefra na bancada da méquina apresentam risco de
ferimentos.

- As I;‘l_minais fendidas ou deformadas so para eliminar

- A utilizacéo da lamina de aco réapido & proibida.

(® 1.1 Utilizacién / Riesgos de la sierra

- La sierra circular sirve para cortar longitudinal y transversal-
mente maderas y materiales suaves de todo tipo que tengan un
formato cuadrado o rectangular.

- Esta prohibido cortar lefia o madera en rollo.

- Soélo se pueden utilizar hojas de sierra de metal duro.

- Es obligatorio cambiar de inmediato las hojas de sierra
dafiadas.

- Es obligatorio cambiar de inmediato las piezas intercaladas de
la mesa que tengan la ranura de corte desgastada.

- Recuerde que corre pligro de surfrir heridas al desplazar las
piezas de madera por la mesa de la maquina.

- Las cuchillas fisuradas o deformadas se deben eliminar.

- El empleo de la cuchilla de acero rdpida esta prohibido.

(D 1.1 Anvendelse / Farevarsler - sag

- Sirkelsagen er egnet til saging i tre og myke materialer med
rektangulesrt og kvadratisk format, pé langs og pé tvers.

- Ved og rundstokker skal ikke sages.

- Bare hardmetallbestykkede sagblad skal brukes.

- Skadde sagblad skal straks skiftes.

- Bordinnlegg med slitt skjeesrespor skal straks skiftes.

- Venn!_igst veer oppmerksom pa at forskyvning av emnet pa
maskinbordet kan fare til skader (manglende anlegg).

- Sprukne aller edelagte blad fiernes

- Bruk av blader av humigstal er forbudit.

(&> 1.1 Anvindning / Risker, sag

- Ci'rkelségen lampar sig fér sagning pa l&ngden och pé tvédren av
tré och alla sorters mjuka material av rektanguléra och kvad-
ratiska format.

- Brénnved och rundvirke fér inte sagas.

- Endast sagklinga av hardmetall far sittas in.

- Byt ut skadade sagklingor omedelbart.

- Bordsinsatser med skadade klingskaror skall férnyas
omedelbart.

- Beakt_a att skaderisk foreligger vid férskjutning av trébitarna pa
maskinbordet.

- De spruqkna eller forstdrda klingorna skall elimineras

- Anvandningen av snabba stalklingor ar férbjuden.

@GP 1.1 Sahan kéyttd/riskit

- F'yéfésaha on tarkoitettu kaikenlaatuisen puun ja pehmeiden
aineiden suorakulmaiseen ja nelimaiseen pituus-ja
poikkisuuntaiseen sahaamiseen.

- Polttopuuta tai py6redé puutavaraa ei saa sahata.

- S_alhassa saa kéyttda ainoastaan kovametallisahanteria.

- Vioittuneet sahanterét on vaihdettava heti,

- Poytéosat, joiden sahauslovi on laajentunut, on vaihdettava
valittdmasti.

- Huomaa, ettd puun tydntaminen konepdydallé aiheuttaa
tapaturmavaaran.

- haljanneet tai kierot levyt tulee poistaa.
pikateréksisien levyjen kayitd on kielletty.

@GR 1.1 Xphoeig / Kivduvor Mpioviow

- To Biokoripiovo eivat katdAAnAo yia Tnv ioia ka eyKkapola
KoTTn Ey?\ou Kal HAAGK®DV UAIKGY OAWY TOV 8150V He
opBoymvio kat TeTpaywvo ayfua.

- KauooEuha KalL oTpoyYuAd EUAa Bev evBeikvuvTal yia ko
HE TO Epyaleio autd.

- I'Ipé.m:l va Xpnoiuenoteite povo diokoug akAnpou
peTaAhou,

- E}\ut"rmpurmqi dlokol mpénet va avTikaBloThvTal aUECWG.

- El’(ll‘.pClVElS'C,‘ TIAYKOU e eAQTTWHATIKN EYKOTH KOTG MPEMEL
va avavewvovtal apéowg,

- I'Jpoan'r:e. OTLKATA TNV peTakivnon Tmv ElAvmy
AVTIKEIHEVWY OTOV NAYKO UMAPXEL KIVBUVOG TPAUPATIOHOU.

- OLAAUEG TIOU EXOUV pwYLEQ 1) oL TAPAHOPPWUEVES TIPETEL
va anapakpuy.

- anayopeletal n xpron Adpac and TayuxaiuBa

(B> Utilizagdes / Riscos de acidentes - Desbastador

- Antes de iniciar cada ciclo de trabalho verifique, a mao, se o veio
roda liviemente.

- Deve trabalhar sempre em ~0posi¢éo”, isto &, a peca que estiver
a tralbalhar deve deslocar-se sempre no sentido contrério ao do
movimento da ferramenta.

- Nunea trabalhe ,com pressa™ use a guia.

- Quando trabalhar pecas de pequenas dimensdes, use sempre
uma haste para posicionar a peca.

- Use exclusivamente ferramentas para avanco manual.

- A velocidade de rotagdo indicada sobre a ferramenta nao ser
excedida.

(B> Utilizacién / Riesgos de Ia tupi

= Antes de cada puesta en marcha, comprobar que el drbol gira
libremente.

- Trabajar sfemprle en oposicion: desplazamiento de la pieza
opuesto al sentido de giro de la herramienta

- No trapajar nunca “a la volada™: utilizar necesariamente una guia

- qu_a piezas delgadas, utilizar un empujador

- Utilizar exclusivamente las herramientas para avance manual

- No rebasar la velocidad de giro marcada en las herramientas

@D Anvendelse / Farevarsler -fresemaskin

- Far start, kontroller at spindelen dreier fritt

- Arbeid alltid i motsatt retning; dvs. at arbeidsstykket skal
beveges mot verktayets dreieretning

- Arbeid aldri i hui og hast og bruk alltid faringsskinne

- Bruk skyvestang for smale arbeidsstykker

- Bruk kun verktay med manuell fremmating

- Omdreiningshastigheten angitt pé verkloyet ma ikke overstiges

(® Anvindning / Risker, fris

- Fore varje start, kontrollera att spindeln roterar fritt

- Arbeta alltid mot verktyget: Far arbetsstycket mot verktygets
rotationsriktning

- Arbeta aldrig frihand: Anvand styringen

- Anvénd en pépetare for koria arbetsstycken

- Anvénd endast frasverktyg som &r avsedda f6r manuelit arbete

- Varvtalet som anges pé verklyget far inte 6verskridas

@B Varttindn kéytto/riskit

- En‘nen kaynnistysta on varmistettava, ettd akselj liikkuu vapaasti.

m ‘I_'_ydskentele aina vastasuuntaan: tydstettavaa kappaletta on
liikutettava vastakkaiseen suuntaan akselin py6rimissuuntaan
nahden.

- Al koskaan kéytd laitetta vapaalla kadella: ohjainta on aina
kéytettava.

- Ké:iyté p?enten kappaleiden tyostdmisessd apuna tybntévartta.

- l_(g_yié ainoastaan kasinsyo6tolla toimivia teria.

- Ala koskaan ylita terd&n merkittya suurinta sallitiua kierroslukua.

@GP Xpnoeie/ Kivduvol ZRolpag

- Kage fpcpd Tou T[B'ETG.I oe Aettoupyia To pnxavnua, npénet
va a)\syxara OTL 0 afovag neploTpépetal eAelBepa.

- Tq Tepaxio nou enekepyadeote npénet va petatifeTal
navtote avtiBeta and ) gopd TIEPIOTPOPNC TOou
epyaAeiou.

- M_nv apya{ao-r.s MOTE Xwpig mpootaocia: Xpnolporotnte
MAavToTE 0dnyo.

- Na ta Aertra :rsudxla XPNOIHOTIOMOTE POWBNTPa.

- Xpnqluonota ITe anokAeloTIka epyaleia yia npocaywyr pe
TO XEpL

- Mnv Es'napvdra ™MV TaxUTnTa NeploTpagnc mou
avaypageTatl ota epyaleia.

(P> 1.1 Utilizagbes / Riscos de acidentes - Desengrossadeira e
plaina mecénica

- Ajuste a saliéncia da ferramenta com cuidado (observe as
informacotes contidas no manual de instrugoes e utilize o molde
de ajuste).

- A cobertura de proteccdo da ferramenta de corie devera cobrir
a parte nao utilizada do cossinete anterior ao encosto paralelo.

- Utilize um encosto de alinhamento para pecas delgadas.

- Utilize um cepo de deslocamento para pecas curtas.

- Para rectificar e aplainar pecas especiais, devera confeccionar
um molde, através do qual podera evitar que a pega salie para tras.

- Verifique com frequéncia o funcionamento do blogueador de
repulsdo. Confirme a condicéo intacta da garra.

(E> 1.1 Utilizacion / Riesgos de la regruesadora y cepilladora

- Ajuste los salientes de las cuchillas con el mayor cuidado
posible (observe los datos indicados en el manual de
instrucciones y utilice una plantilla de ajuste).

- El tapacuchillas tiene que cubrir la parte de las cuchillas que no
se utiliza, delante del tope paralelo.

- Con las piezas finas se ha de utilizar un tope enderezador.

- Con las piezas cortas se ha de utilizar un empujador.

- Para alisar y cepillar piezas especiales es necesario fabricar
una plantilla que impida que las piezas reboten.

- Comprobar regularmente el funcionamiento del dispositivo
antirrebote. Asegurese de que las empunaduras estan en
perfecto estado.

(D 1.1 Anvendelse / Farevarsler - planhevel og avrettermaskin

- Dem mé foretas en omhyggelig innstilling av hvor langt
havelstalene stikker frem (ta hensyn til og bruk de angivelser
som stéar i bruksanvisningen).

- Skjsarverktoyets beskyttelseshette ma dekke til den ubenytiede
delen av hevelstalene foran parallellanslaget.

- For tynne arbeidsstykker ma man bruke et opprettingsanslag.

- For korie arbeidssiykker ma man bruke en skyvestokk.

- Nar man skal avrette og havle spesielle arbeidsstykker, ma man
lage en sjablon som hindrer at arbeidsstykket hopper tilbake.

- Man ma regelmessig kontrollere at retursteisperren virker slik
den skal. Forviss deg om at griperne er i forskriftsmessig stand.

(5> 1.1 Anvéndning / Risker, rikthyvel och planhyvel

- Stall in hyveljarnens utskjutning noggrant (beakia de uppgifier
som ar angivna i driftsinstruktionen och anvand installnings-
schablon). -

- Skyddshuven dver kuttern skall tAcka den oanvénda delen av
hyveljarnet framfér parallellanslaget. .

- For tunna arbetsstycken skall ett rikiningsanslag anvandas. |

- For korta arbetsstycken skall en skjutstock anvandas. ;

- For rikt- och planhyvling av speciella arbetsstycken skall en
anordning anvandas, som forhindrar backslag hos arbets-
stycket.

- Kontrollera regelbundet funktionen hos bakslagsspérren.
Overtyga Er om att gripamas tillstand felfritt.

@GP 1.1 Hbylan ja oikohdylan kaytto/riskit

- Saada huolellisesti terien ulkonevuus (huomioi kaytttohjeessa
annetut arvot ja kayta saatdtulkkia).

- Leikkausterén suojakuvun taytyy peittaa leikkausteran
kayttdmatdn osa rinnakkaisvasteen edessa.

- Ohuiden tystdkappaleiden kanssa on kaytettéva oikaisuvas-
tetta.

- Lyhyiden tydstokappaleiden kanssa on kaytettéva liukutankoa.

- Erityisten tydstékappaleiden oikaisemista ja hoylaamista varten
taytyy valmistaa mallinne, jonka avulla estetdan
tyostokappaleen irfoaminen.

- Tarkista sdannollisesti takaiskurajoittimen toimivuus. Varmista,
ettd tarttuimet ovat asianmukaisessa kunnossa.

@GR 1.1 XpAoeig/ Kivduvor EexovTpioTnpa Kai mAGvng

- PuBpiote v poekoyy) Twv epyaleiwy npooekTikd (MpoctEte
Ta oTolyeia Tou MepIEXovTal oTIg 0dryieg Asttoupyiag Kal
¥prolonoloTe Tov 08NYo pUBuIoNg).

- To TpooTATEUTIKO KAAUPHA TOU KOTTIKOU EQYAAEiOU TIPETIEL VO
KOAUTITEL TO TUNUA TwV payaipuay rou dev ypnolponoleital
UTIPOOTA and Tov napaiinio odnyod.

- Mo herntd EUAQ MpETIEL va Y PN OLLOTIOIEITE 0BNYO
suBuypapplong.

- Ta KovTtd EUAa TpETEL va ¥prolonoteite Elho hBnonc.

- Ta To mAaviopa Kat o Eexovdpiopa eldwav EUALY TIpénel va
KATAOKEUGOETE 08NY0, e Tov omolo Ba napepmnodil & Tal
To Tivaypa Tou EUAou.

- EAEyxeTe TAKTIKA Tr AEtToupyia g aopaielag avaotpoerc.
AlGMIOTOVETE TI OWOTH KATAOTAOT TWV apmaywy.

(P 1.2 Riscos residuais

Apesar das normas de segurancga, podem subsistir fenomenos

perigosos tais como riscos de:

- Ferimento causado por uma ferramenta nao protegida, ou no
decurso da sua montagem,;

- Pris@o do vestuario provocada por um elemento mével da
maquina ou até por uma ferramenta;

- Ferimentos causados por projecgao de elementos de uma
ferramenta, maquina ou peca a ser trabalhada;

- Ferimentos causados por contacto com chamas ou radiagdes
emanadas de uma fonte de calor;

- Electrocusséo por contacto directo ou indirecto;

- Danos a nivel do aparelho auditivo;

- Inalagéo de poeiras ou de fumos nocivos.

(E> 1.2 Riesgos residuales

A pesar de las reglas de seguridad, pueden persistir fenomenos

peligrosos tales como riesgos de :

- Herida producida por la herramienta no protegida o durante su
montaje.

- Enganchdén en la ropa por un elemento maévil de la maguing,
incluso por una herramienta.

- Heridas por la eyeccion de elementos de herramienta, maquina o
pieza en fabricacion.

- Heridas por contacto de llama o de radiacion de fuente de calor.

- Electrocucién por contacto directo o indirecto.

- Pérdida de audicidn.

- Inhalacién de polvo o de humos nocivos.

(N> 1.2 Restrisico’s

De veiligheidsregels sluiten niet elk risico uit en onder de

resterende risicofactoren kunnen met name worden genoemd:

- Verwondingen door een onafgeschermd of ongemonteerd
werktuig,

- Grijpen van kledingstukken door beweegbare machinedelen of
een werktuig,

- Verwondingen door uitgeworpen werkiuig-, machine- of
werkstukdelen,

- Verwondingen door vuur of warmtestraling,

- Elektrokutie door directe of indirecte blootstelling,

- Gehoorbeschadiging,

- Inademen van stof of schadelijke rook of damp.

(5> 1.2 Andra risker

Farliga situationer kan trots sékerhetsforeskrifterna fortfarande

uppsta, tex:

- Skada p g a oskyddat verkiyg eller vid montering av verkiyg

- Skada p g a att klader fastnar i ndgon av maskinens rorliga delar
eller i ett verktyg

- Skada fran del som lossnar fran verktyg, maskin eller gods som
bearbetas

- Skada genom kontakt med eld eller varmekalla

- Stét genom direkt eller indirekt kontakt

- Forsdmrad horsel

- Inandning av sot eller skadlig rék.

GB 1.2 Muut riskit

Turvamaarayksien noudattamisesta huolimatta voi vaarallisia

iimidita esiintya. Téllaisia ovat mm. seuraavat riskit:

- Suojaamattoman tai juuri asennettavan terdn aiheuttama riski.

- Jonkin koneen liikkuvan osan tai terén tarttuminen vaatteisiin.

- Loukkaantumiset, jotka johtuvat terén, koneen tai tyGstettéavan
kappaleen osien sinkoamisesta.

- Loukkaantumiset, jotka johtuvat liekista tai lammonlahteen
sateilysta.

- Suorat tai epasuorat sahkoiskui.

- Kuulon heikkeneminen.

- Polyn tai vaarallisten savujen hengittadminen.

GR 1.2 EMiMroZOeror KINAYNOI

O1 kavoveg aopaheiag dev eEaheipouv Bhoug Toug

KivdUvoug. Oplopevol Kivduvol TIapapEVOUV KAl apopouV :

- TpaupdTioPG KATA TN guvappoAoynon epyaieiou 1 and
egpyaheio rou dev nipogTatslEeTal,

- Maykwpa poUyou and KAmolo KIviTo oTotkeio 1) epyaieio
TOU prxavnuarog,

- TpaupaTiopo and ekToEeuan oTolXelwy epyaleiou,
UNXavipaTos 1 HopporoloUevoU Tepayiou,

- TPQUUATIONO HETA amo emagrn] He GAOYa 1] akTiveBoila
Tmyng Beppdtnrag,

- HAekTpomAngia anod apeon 1 Egpeon enaer).

- AA\oiwon akong,

- Etonivor| BAaBepuv owpatidiwy Kal Kanvov.



Tev v aLlSHISLIGES [BCNIcas

(> 1.4 Emissédo sonora

Serra Desbastador Desengrossadeira-plaina mecanica
Altura de corte méx, a 45%/002 (mm) 40/60 Digmetro do eixo (mm) 30 Largura de desangrossagem {mm) 200
Digmetro da lamina/alesagem {mm) 200430 Curso do elxo {mm) 85 Passagem em aplainamento (mm} 195
Altura do eixo (mm}) 80 Avango desembraiado {mimn) 75
Tomada de passa reguldvel (mm} 25
Velocidade de rotagao (rpm) 4750 6500 6500
Diametro de aspiragéo {mm) 50/25 2x80 2x80
Poténcia do motor (W) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Dimensdes das bancadas (mm) 900 x 560 900 x 560 200 x 560
Dimensdes (mim) 1100 x 850 x 900
Altura do plano de trabalho {mm) 850
Peso (kg) 140
(® 1.3 Caracteristicas técnicas
Sierra Tupi Regruasadora-cepilladora
Altura de corte maxima a 45/90 (mm) 40/60 Diametro del arbol (mmy) 30 Anchura de regruesado {rpm) 200
iamet iorfinter i : Carrera del drbol (mm) 85 Paso para cepillado {mm) 195
Didmetro exteriorfinterior de la herramienta (rmm) 200/30 Altura del Arbol (mm) 80 el desembragable {mimn) 75
Profundidad de pasada regulable(mm) 25
elocidad de giro (rpm) 4750 6500 6500
Didmetro de la aspiracion (mm) 50/25 2x 80 2x80
Potencia del motor " (kW) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Dimensién de la mesa (mm) 900 x 560 900 x 560 900 x 560
Espacio ocupado {mm) 1100 x 850 x 900
Altura del plano de trabajo (mm) 850
Paso (Kg) 140
@D 1.3 Tekniske karakteristikker
Sag Fresemaskin Hovel/avretter
Maks. skjsredybde ved 45/90 {mm) 40/60 Akseldiameter (rmm}) 30 Avrettingsbredde (mm) 200
Bladdiameter / aksel (mm) 200/30 Akselbevegelse (mm) 85 Hevelbredde (mm) 195
Akselhayde (mm) 80 Utkopibar arbeidstart {m/rmn) 75
Justerbar skjeeredybde {mm) 25
Antall omdreininger (pr. Mm) 4750 6500 6500
Avsugsdiameter (mm) 50/25 2x80 2 % 80
Motoreffekt (W) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Benkenes mal : (mm) 900 x 560 900 x 560 900 x 560
Ytre ma (mm) 1100 x 850 x 900
Heyde arbeidsbenk (mm) 850
Vekt (Kag) 140
(S 1.3 Tekniska uppgifter
Sag Fris Planhyvel, rikthyvel
Storsta skirhéjd vid 45/90 (mm) 40/60 Axeldiameter (mm) 30 Planhyvlingsbredd (mm) 200
Diameter klinga / brotsch (mm) 200/30 Axelns slaglangd {mm) 85 Flikthyvlingsl%engd {mm) 195
Axelhdjd (mm) 80 Urkopplingsbar matning (m/min) 7.5
Reglerbar skérinstélining (mim) 2.5
Varvtal (rpm) 4750 6500 6500
Insugningsdiameter © (mm) 50/25 2x 80 2% 80
Motareffekt (w) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Borddimensioner: (mmj) 900 x 560 900 x 560 900 x 560
Ytterméat {mm) 1100 x 850 x 900
Arbelsplanets hojd {mmy) 850
Vikt (Kg) 14p
@GP 1.3 Tekniset ominaispiirteet
Saha Virttina (Oiko)hdyla
Suurin lelkkuukorkeus 45/90 (mm) 40/60 Akselihalkaisija (mrm) 30 Oikoleveys (mm) 200
erdn‘avarruksen halkaisija (mm) 200/30 Akselipituus {mm) a5 Héylayspituus {mm) 185
Akselikorkeus {mm) 80 Irrotettava sydtin (m/mn) 7.5
Saadettava kenaotto (mm) 25
Pyérimisnopeus (krs/min) 4750 6500 6500
Imualan halkaisija (mm) 50/25 2x 80 2% 80
Maottorin teho (W) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Péytatason mitat (mm) 900 x 560 900 x 560 800 x 560
Kokonaismitat {mm) 1100 x 850 x 900
Tybtason korkeus (mm) 850
Paino (Kg) 140
GR 1.3 Texvika XOpaKTNPIOTIKG
Mpiovi 2Bolpa SexovrpioTipag -nAavn
Meyioto liog konric ara 45/90 (mm) 40/60 Adpetpog dkova (mm) 30 | MAdrog Eexovtplopatog (mm) 200
Aidpetpog Adpag/ieiavon (mm} 200/30 AlodpopR dEova (mmy) 85 | NAdrog mhavapioparoe ) (mm) 195
Ywog dEova {mm) 80 | Auvardmra Siakomdg NpowBnang (m/mn) 7.5
PuBuiduevo nharog Katepyaclag  (mm) 2.5
Tax(mra nepiotpogric {oTpimm) 4750 6500 6500
Adpetpog avappagnong (mmi) 50/25 2% 80 2% 80
loxig KkwmTipa W) 1100/750 1400/1000 1400/1000
Alaotaoeic Tpanslidy {mm} 900 x 560 800 x 560 900 x 560
Alaotdoeg (mmy) 1100 x 850 x 900
Yiog ndykou epyaoiag {mm) 850
Bapog (Kg) 140

Informagao sobre o ruido Nivel de poténcia r.ef\;arlecr:tgeagrg:asssl?}ode
e gggrftg:rog 1%5‘:;“ o oL trabalho : LpAeq
Nivel sonoro
Funcionamento em Funcionamento Dsuilr'lzr;;t:rg
em vazio |funcionamento| em vazio | u
dB (A) dB (A) dB (A) dB (A)
7
Desengrossadeira 82,7 99,9 711 zi :
Plaina mec,nica 84,3 100,8 70,6 53,6
Serra 89,3 100,89 76,6 g
Desbastador B9 a7 76,2 83,6
(B> 1.4 Emisidn acustica .
. 1 i 'U
nformacion sobre el Nivel de potencia re?(l;;glﬂd; ET;SSI'[ 011de
i i “stica: L :
iy | et trabalo: LpAsq
Ruido
Funcionamiento| Ruido durantefFuncionamiento) durante el
en vacio €l trabajo en vaclo trabajo
dB (A) dB (A) dB (A) dB (A)
Regruesadora 82,7 99,9 711 90,7
Cepilladora 84,3 100,8 70,6 84,5
Sierra 89,3 100,9 76,6 B&.6
Tupl 89 97 76,2 83,6
(D 1.4 Lydniva
Opplysninger om - _dLybdnl\;ri :ei "
lydniva iht DIN 45 635 Lydniva: Lwa arbeidsbenken: LpAeq
del 1661
Under
Tomaan Under Tomgang_ :
Un{;er%mgid arbeid |Under arbeid| arbeid
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)
Q0,7
Avrettermaskin 82,7 99,9 71,1 =
Planhevel 84,3 100,8 70,8 v
Sag 893 100,9 76,6 88,6
: 83,6
Fresemaskin 89 97 76,2

() 1.4 Ljudemission

Uppagifter om buller
enligt DIN 45 635
avsnitt 1661)

Ljudeffektniva: Lya

Uppmatt ljudeffekt vid
arbetsstallet : LpAeq

Buller Buller |
i der drift
Tomgéng | under drift | Tomgang | un _.
dB (A) dB (A) dB (A) dB (A)
Rikthyvel 82,7 99,9 71,1 90,7 °
Planhyvel 84,3 100,8 70,6 84,5
Sag 89,3 100,89 76,6 88,6
Fras 89 97 76,2 83,6
@GP 1.4 Asnipaastot
Melutiedot - : Paastéarvo
(DIN 45 835 Adgnen tehotaso: Lyg tydpisteessa: LpAeq
mukaan osio 1661)
e il ja-kéynti | Kayttd-melu|
Tyhja-kaynti Tyhja-kaynti| Kay
r éB(A}y i dB(A) dB(A)
99,5
Oikohdyla 82,7 100.8 i | 2‘:;
Hoyla 84,3 o 70,6 eals
Saha 89,3 - 76,6 aa.a
Varttina 89 76,2 .
@GP 1.4 Exmopnn Bopufou
l-Mknpopopieg avagopika T

adym Bopupou
{t;‘Dl“ua mm% én_}ro n;p:g$un0

Z1a8un Boplfou Lya

epyaciac: Lpheq

45635 pepog 1661)
QOrav 1o Iragn | Owvie Kl
unxénua | Bopdou katd | - pnyaviua i
hemoupyia | hetroupyet oto p
Mnllggpd\r;][g;o i dBiA) Kevd dB (A) dB (A)
ZeX0VIpIOTIpag 82,7 99,9 71,1 90,7
MAdvn 843 100,8 706 845
Mpiove 89,3 100,9 76,6 88,6
ZRolpa 89 97 76,2 83,6




1/N/PE AC 230V - 50Hz - T16A

(P 2.1 Abastecimento de corrente
- O cabo de conexao é de modelo HO7RN-F com um corte

transversal de 1,5 mm?(2,5 mm? caso o comprimento
ultrapasse 10 m).
- Devera assegurar que a ficha de tipo normal seja ligada 4 terra.
- Alinstalago dever- incluir um fusivel ou um disjuntor de 16 A
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Intervengtes no equipamento eléctrico deverdo ser
efectuadas por.um técnico especializado.

@& 2.1 Suministro eléctrico
- El cable de conexién es del tipo HO7RN-F con una seccién
de los conductores de 1,5 mm? (2,5 mm? si la longiiud supera
los 10 m).
- Es obligatorio conectar a tierra el enchufe tipo standard.
- Lainstalacidn deberd llevar un fusible o un interruptor automatico de 16 A,

Cualquier intervencion que se haya de realizar en el sistema
eléctrico sera efectuada tinica y exclusivamente por un electricista.

3/N AC 400V - 50Hz - T10A

(D 2.1 Stremforsyning
- Tilkoplingskabelen er av typen HO7RN-F med en lederdiameter
pa 1,5 mm?(2,5 mm? hvis lengden overskrider 10 m).

—

1= 5- 9

3 7-11

13-17-11

1B-20-24-26-20

sifefe
&

- Den normale stepselmodellen skal absolutt koples til en jordet
stikkontakt.
- Det er pakrevd & montere en sikring eller en automatsikring pa 16A

Alle inngrep i det elekiriske anlegget skal utfares av en
autorisert elektriker.

(S 2.1 Elférsérining
- Anslutningskabeln &r av typ HO7RN-F med en ledararea pa
1,5 mm?(2,5.mm? om langden dverstiger 10 m).
- Stickkontakten som ingér i normalutférandet skall ovillkorligen
anslutas till jordad kontakt.
- lanl&ggningen skall finnas en sékring eller franskiljare fér 16 A.

Arbeten i elsystemet far endast genomfdras av behérig
elektrikter.

@GP 2.1 S#hkén sybitd
- Verkkojohto on tyyppid HO7RN-F; johdinl&pimitta 1,5 mm?
(2,5 mm? kun pituus ylittda 10 m).
- Normaalimallin pistoke on ehdottomasti maadutettava.
- Asennukseen on kuuluttava 18 A:n sulake tai automaattikatkaisija.

Séahkélaitteisiin tehtévat toimenpiteet saa suorittaa ainoastaan
asiantuntija.

GP® 2.1 Mapoxn nhektpikol psipatog
- To kah®dio NhekTPIKAG alvEeong eival TUrou HO7RN-F
kat £xet BLapetpo Toung 1,5 mm? (2,5 mm? ge mepinTwon
Tou To urjkog unepBaivet ta 10 pétpa).
- To KavoVIKO @IG NPETIEL OTIWOBATOTE VA YElwBEL
- H eykaraoraon npénel va cupnepihappavel pia aopaAeia i va dlakorm 16A.

Enepfacelq otny nAEKTPIKA EYKATACTAON Hriopoly va
yivovTtat povo ané 18ikd nAekTpoAdyo.

(P 2.2 Conexao eléctrica (1-2)
Mo

KM : Porta-bobina do relé
FO : Medidor de temperatura integrado no porta-bobina
A1 : Desligar serra ou desengrossadeira-plaina mecénica
A2 : Desligar desbastador
M1 : Ligar serra ou desengrossadeira-plaina mecénica
M2 : Ligar desbastador
C : Condensador
D Detector de proteccao da desengrossadeira-plaina
mecanica
S . Comutador de 3 posigdes
SC= serra
TO = desbastador
DE = desengrossadeira-plaina mecanica
(E> 2.2 Conexidn eléctrica (1 - 2)
M : Motor
KM Bobina del relé
FO : Sonda tErmica integrada en la bobina
A1 : Parada de la sierra o de la regruesadora-cepilladora
A2 Parada de la tupi
M1 : Marcha de la sierra o de la regruesadora-cepilladora
M2 : Marcha de la tupi
C . Condensador
D . Detector de proteccion de la regruesadora-cepilladora
S : Conmutador de 3 posiciones
SC= Sierra
TO= Tupi
DE = Regruesadora-cepilladora
(D 2.2 Elekirisk tilkopling (1 - 2)
M : Motor
KM : Reléspole
FO : Termiskfeler innebygget i spolen
A1 : Stoppeknapp for sag eller havel/avretter
A2 . Stoppeknapp for fresemaskin
M1 : Pa-knapp for sag eller havel/avretter
M2 : Pa-knapp for fresemaskin
C : Kondensator
D : Vernedetektor for havel/avretter
S : Vender - 3 stillinger
8C= Sag
TD = Fresemaskin
DE = hevel/avretter
(5> 2.2 Elektrisk anslutning (1 - 2)
M : Motor
KM Relaspole
FO : Temperatursond, inbyggd i lindningen
A1 : Stopp sag eller plan-/rikthyvel
A2 : Stopp fras
M1 : Rorelse sag eller plan-frikthyvel
M2 : Rédrelse fras
C : Kondensator
D : Skyddsdetektor plan-/rikthyvel
S : Omkastare med 3 lagen
SC= Sag
TO= Frés
DE = Plan-/rikthyvel
@GP 2.2 Sahkokytkennit (1 - 2)
M : moottori
KM Relekaami
FO : Kéaamitykseen kuuluva lampoanturi
A1 : Sahan tai (oiko)hdylan pysaytys
A2 : Varttinan pyséaytys
M1 : Sahan tai (oiko)hdylan kaynnistys
M2 : Varttindn kaynnistys
C Kondensaattori
D (Oiko)héylén suojailmaisin
S : Kolmiasentoinen kytkin
SC= Saha
TO= Vartting
DE = (Oiko)hdyla
@B 2.2 HAekrpixi) olvdeon (1 -2)
M Kwninpag,
KM : T[nvio pehé
FO : AwBnmpag Beplokpaciag eVOmUATWUEVOS OTO TINVIO
A1 : Alakommn Asitoupylag miploviol i) EexovTploTrpa-
TIAQVTC
A2 : Aiakorm) Aettoupyiag oBoipag
M1 : Evapfn Aeitoupylag niploviod 1) Eexoviplotnpa-
TAGvnc
M2 : Evapé&n Aeitoupyiac oBoupag
C : ZUpnukvoThg
D @ AviXveuTnAg npoataciag EeXovIploTRpa-mAavne
S : Awkomng 3 dwaBabpicswy
SC= mnpiovi
TO= oPolpa
DE = EeyovIploTiipag-riavn

Motor

® Desempacotamento

De preferéncia, a maquina deve ser desempacotada no seu
local de trabalho (cuidado com a passagem da maquina nas
portas)

Montar o suporte (ver figuras dos componentes)

Fixar a maquina no suporte

Desembalaje

La maguina se debera desembalar preferentemente en su local
de utilizacion (prestar atencién al paso por las puertas)

Montar la base (ver los gréficos de despiece)

Fijar la maquina sobre la base

Utpakking

Det er best & pakke maskinen ut pa det stedet der den skal
monteres

(veer forsiktig gjennom dorene)

Sette sammen understellet (se de apne innmat-tegningene)
Montere og skru fast maskinen pa understellet

Uppackning

Maskinen bér helst packas upp | samma lokal som dér den skall
anvéandas (se upp vid passage genom ddrrar).

Séatt samman stativet.

Féast maskinen vid stativet.

Pakkauksen purkaminen

Purkakaa kone kayttopakkauksestaan mieluiten vasta
kéyttopaikallaan (varokaa ovista kulkiessanne)
Kootkaa jalusta (katso osakuvat)

Kiinnittakaa kone jalustaan.

Avoiyya CUOKEUQOIOG TOU PUNYaviHaTog

AvolETE KOTA TPOTIUNGOT) Tr) CUOKELAGIA TOU UNXAVILATOg
OTO XWPO OTOV OTIol0 8a TO XPNOILOTIONOETE.

(MPOOEXETE TO MEPACHA ATIO TIG TIOPTES)

Juvappohoyeiote T Bdon (oupRouleuBeite Ta AemTopepn
axediaypappora)

ZTEPEWOTE TO UNyavnua otn Baon.



(P> 8.1 Componentes fornecidos com a maquina: (4)

A - Lamina de serra HM, diametro 200 mm
B - Encosto de meia-esquadria

C - Barra corredica

D - Cunha de fenda

E - Cobertura de protecga@o

F - Encosto de largura

Manual be Instrugbes + Chave de Sendas Especial

(E> 3.1 Volumen de suministro de la maquina: (4)

A - Hoja de sierra de metal duro de 200 mm de @
B - Tope de ingletes

C - Taco movil

D - Cufa abridora

E - Cubierta de seguridad

F - Tope longitudinal

Manual de instrucciones + llave especial

@D 3.1 Leveringsomfang for utstyret: (4)

A - HM-sagblad 200 mm @
B - Gjeeringsanlegg

C - Skyvekloss

D - Spaliekile

E - Beskyttelseshette

F - Lengdeanlegg

Bruksanvisning + Spesialnakkel

(& 3.1 Maskinens leveransomfattning: (4)

A - HM-sagklinga @ 200 mm
B - Geringsanslag

C - Matarbréde
D - Klyvkil -
E - Skyddskapa

F - Klyvningsanslag

Driftsinstrukiion + Specialnyckel

@D 3.1 Koneen toimitusvarustus (4)

A - Kovametalli sahanterd @ 200 mm
B - viistelauta

C - tyontokeppi

D - lovikiila

E - suojakupu

F - pitkittaisliitin

Kayttdohje + erikoisavain

@D 3.1 Nepiexdpeva TG Pnxavig (4)

A - Alokog okhnpoU peTaiiou, diap. 200 mm
B - 08nydg @AATOOG KOTHG

C - MapepBohr

D - IXotnpag .

E - MNpoOTaTteuTIKO

F - Odnyodg lolag Kort|g

0Bnyieg Asttoupyiag + Eidikd kheidi

(P> 3.2 Montagem da lamina de serra

Retirar o dispositivo de bancada (5).

Bloguear a onda com a ferramenta fornecida; retirar o flange (6)
(ao remontar, serd imprescindivel realizar limpeza cuidadosa).
Ao voltar a montar a lamina de serra, atentar ao sentido de
rotagdo dos dentes.

Voltar a montar os diferentes elementos de conexéo (7).

3.2 Montar la hoja de sierra

Extraer la pieza intercalada de la mesa (5).

Bloquear el eje con la herramienta; desmontar la brida (6)
(recuerde que es imprescindible que todas las piezas estén bien
limpias al montarlas de nuevo).

Observar hacia dénde quedan mirando los dientes al montar la
hoja de sierra.

Colocar de nuevo todas las piezas de unién (7).

3.2 Montering av sagbladet

Ta ut bordinnlegget (5).

Hold fast akselen med pasittende verkiay.

Ta av flensen (6) (denne ma rengjeres noye far eventuell
gjenmontering).

Veer oppmerksom pa tannretningen nar sagbladet monteres.
Monter de forskjellige festedelene igjen (7).

3.2 Iséttning av sagklingan

Tag ut bordsinsatsen (5).

Blockera axeln med férekommande verktyg; tag av flans (8)
(vid aterisattning &r noggrann rengdring ndédvandig). ‘
Ge akt pa tandningsriktningen vidaterisattning av sagklingan.
Montera in olika férbindelse-element igen (7).

3.2 Sahanterén asennus

Irroita poytéosa (5).
Lukitse akseli sopivalla tydkalulla; irroita laipat (6) (puhdistettava
huolellisesti takaisin laitettaessa).

Kun asennat sahanterén takaisin paikalleen, huomioi hampaiden
suunta.

Kokoa eri liitososat takaisin paikoilleen (7).

3.2 Tomo8£TnON TOU BioKOU

AopalpéoTe TNV erugdavela naykou (5).

AopaAioTe Tov GEova pe dtaBEaipo epyaleio. ApaipEoTe To
kKoAhdpo (6) (mpwv Tnv emavatonoBETnon tou kaBapioTte To
TPOCEKTLKA).

Katd tnv Torefetnon Tou dlokou TIPOCEETE TNV KatelBuvon
TWV 0BOVTWY.

EmnavatornoBeTnoTte Ta didgopa orotxeia olvdeaong (7).

(> 3.3 Montagem e ajuste da cunha de fenda

Soltar a bacia da flange com uma chave de 13 mm, introduzir
a cunha de fenda.

Ao alinhar a cunha de fenda, cuidar para que

haja uma distancia de aprox. 3 mm enire a cunha de fendae a
lamina de serra (8).

Aparafusar a cunha de fenda.

A faca separadora evita o repertamento da madeira sobre a
lamina e a capa protectora, a rejeicdo brutal da pega para o
operador (9).

3.3 Montar y ajustar la cufia partidora

Soltar el soporte de la brida con una llave de 13 mm y colocar

la cufia.

Alinear la cuiia y asegurarse de que se mantiene una distancia de
aprox. 3 mm con respecto a la hoja de sierra (8).

Atomillar bien la cuna.

La cuchilla divisora evita el cerramiento de la madera sobre la
cuchilla y la capa pretectora, y el rechazo brutal de la pieza hacia
el operador. (9).

3.3 Montering og innstilling av spaltekilen

Lasne flenskoppen med en 13-mm nakkel.

Skyv inn spaltekilen. Still inn spaltekilen og pass pa at den holder
en avstand pa ca. 3 mm til sagbladet (8).

Delekniven unngar treets gjenstramming bladet og
beskytterkappen, kraftig tilbakeslag av deien pa operataren. (9).

3.3 Montering och instélining av klyvkilen

Lossa flansbottnen med 13mm-nyckel, skjut in klyvkilen.

Rikta klyvkilen och ge akt pa att avstandet till sdgklingan uppgéar
till ca 3 mm (8).

Skruva fast klyvkilen hart.

Med den snabba delande kniven kan man undvika att trabiten
klamms mot klingan och den skyddande huven, och att trabiten
kastas brutajt mot maskinisten. (9).

3.3 Lovikiilan kokoaminen ja s&atadminen

Avaa laippakotelo 13 mm avaimella, tyénna lovikiila siséén.
Asennoiminen lovikiila ja huomio,

ettd sahanterdan sdilyy n. 3 mm vélimatka (8).

Ruuvaa lovikiila tiukasti kiinni.

Jakolasta ehkaisee puun puristumisen levylle ja suoajavaippa
ehkaisee sinkoutumisen kohti kdyttajaa.

Tarkista samansuuntaisuus sahanteran kanssa pdydan avulla (9).

3.3 Iuvuppo:\évnuri Kai1 puBpon Tou oxioTHPa

XahapwoTte TNV eAavtia pe kAeidi 13 mm, mpoocappdoTe TOV
oxloTnpa. EuBuypappioTe Tov oX10Trpa Kat MpogeETE va
npenBel n andotaon Twv 3 mm Tepirou and Tov dioko (8).
BidwoTe kKakd Tov OXlOTHpa.

To payaipt 6lapcéTng anoTpénet T ouaglEn Tou ElAou
EMAve OTNV AGUa KAl TO TIPOOTATEUTIKG KOAULHO, TV
aroTounN EKAPEVEOVIAN TOU KOPPATIOU TIPOG TOV XEIPLOTH

"
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(P Regulagéo do encosto regulador (10)

Montar e fixar o encosto regulador no perfil de régua na posicao
w(wn,

Deslocar o conjunto encosto-perfil em direcgéo a lamina.

Fixar os parafusos.

Esta operacdo deve ser repetida aquando da substituicao da
lamina.

Regulacion de la guia de canteado (10)

Montar y fijar la guia de canteado sobre el perfil de la regleta en
la posicion «0»

Desplazar el conjunto de la guia del perfil hacia la cuchilla
Bloguear los tornillos

Esta regulacion se debe repetir cada vez que se cambie la
cuchilla

Ledestykkets justering (10)

Montering og blokkering av ledestykket pa profilen
Sette skyvemal pa stilling «0»

Flytte ledestykket og profilen mot sagbladet.

Skru fast skruene

Justeringen gjentas ved hvert skift av sagblad

Instéllning av kantskenan (10)

Montera och las kantskenan mot styrprofilen i lage «0».
Skjut hela skenan mot klingan.

Dra at skruvarna.

Upprepa instéliningen vid varje klingbyte.

Viistousohjaimen sdato (10)

Nosta ja kiinnita viistousohjain liuskaprofiilin asentoon “0™.
Siirradohjain-profiili -yhdistelma terda kohti.

Kirista ruuvit.

Tama saato on tehtava uudelleen aina terdnvaihdon jalkeen.

PUBpion Tou 0dnyol napaAAnAng komrg (10)
Zuvappoloyeiote kai o@iETe Tov 0dnyo naparAniopol
oTOo TIpoPIA |e To oToiXEio oTn BEaN «O».

IrpwETe Tov 0dNYO KAl To TIPOIA Tpog T Adpa.

ZpiEte TIg Bideg.

H dladikaoia autn Ba enavaiapfavetal os KABs aAhayn
NG Adpac.

(P> Corte transversal (13)

Para executar o angulo de corte, o perfil de levantamento pode
ser colocado contra a bancada da seguinte forma:

- soltar os manipulos;

- introduzir o perfil na ranhura.

Corte inclinado (13)

Para desacoplar el angulo de corte se puede situar el perfil
realzado contra la mesa:

- desbloguear las palancas

- deslizar el perfil por la ranura

Skraskjeering (13)

For a gjere klar skjserevinkelen, kan profilens forside plasseres
mot benken:

- lesne handtakene

- flytte profilen i sporet

Skarning i vinkel (13):

For att frigéra skarvinkeln placerar man férnéjningsprofilen med
framsidan mot bordet: ;

- Lossa handtagen.

- L&t profilen glida 1angs sparet.

Vinoleikkaus (13)

Leikkauskulman saatamiseksi korotinprofiili voidaan asettaa
kulmittain péydan péaélle :

- irrota kédensijat

- liviuta profiilia urassa

Kéyipo uné ywvia (13)

lMa va eAeuBep®oeTe TN Ywvia KoWipaTog, TO CUYKEKPILEVO
Tpo®iA propel va ToroBenBel He T PIPOCTIV on Tou
KOVTpa OTO TPamEqL

- eheuBepwote TIg Aapég

- LETAKIVAOTE TO TIPOPIA OTN OXLOUA

(P O encosto de comprimento podera ser utilizado a esquerda ou a

direita da lamina de serra. (11 - 12)

Observacdo: para garantir um corte perfeito, controlar
regularmente o paralelismo do encosto de comprimento.

El tope longitudinal se puede utilizar tanto a la derecha como a la
izquierda de |la hoja de sierra. (11 - 12)

Observacion: para garantizar un corte perfecto es necesario
comprobar a menudo el paralelismo del tope longitudinal.

Lengdeanlegget kan brukes pa vensire og hayre side av
sagbladet. (11 - 12)

Merknad: For a sikre et feilfritt snitt bar parallelliteten hos
lengdeanlegget kontrolleres regelmessig.

Klyvanslaget kan anvandas fill vénster och till hdger om
sagklingan. (11 - 12)

Anmérkning: For att fa ett felfritt skér, kontrollera regelbundet
att klyvanslaget sitter parallelit.

Pitkittiisvastetta voi kayttaa seké sahanteran oikealla etta
vasemmalla puolella. (11 - 12)

Huomautus: moitteetioman sahauksen takaamiseksi on
pitkittaisvastineen samansuuniaisuus tarkistettava saanndllisin
véliajoin.

0 odnydg lolag Komrg propei va xprotpomnoinBel aplotepa
kat deE1a anod Tov dioko. (11 - 12)

Mapatipnon: NMa va kAveTe navTa TEAEIA KOTT], TPETEL VA

eAEYXETE TAKTIKA TNV TApdAAnin B&on Tou odnyol iolag
KOTIG.
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(P> 3.5 Ajuste da altura de corte (15)

Accionar o volante para ajuste da altura (16).

Seleccionar a altura de corte de modo que os dentes da l&mina
de serra permanegam visiveis acima das pecas a serem serradas
(17).

(gD 3.5 Regulacién de la altura de corte (15)

Accionar el volante para regular la altura de corte (16).
Seleccionarla de modo que los dientes de la hoja queden
sobresaliendo de la pieza de madera (17).

(N> 3.5 Innstilling av skjereheyden (15)

Bruk handhjulet for heydeinnstilling (16).
Velg en skjserehayde slik at tennene pa sagbladet rager utenfor
emnet (17).

(& 3.5 Andring av skérhdjden (15)

Anvand handhjulet fér &ndring av héjden (16).
V&l skarhojden s, att sagbladstanderna fortfarande sticker upp
ur stycket som skall bearbetas (17).

@GP 3.5 Sahauskorkeuden saataminen (15)

Kayta kasipyoraa sahuskorkeuden séaatamiseen (16).
Valitse sahauskorkeus niin, ettd sahanteréan hampaat pistavét
hiukan esiin tyostettavasta kappaleesta (17).

@B 3.5 Ahhayn BaBoug xomrg (15)

XpraowgornotoTe T podeha yia tnv aAhayn Badoug (16).
EruAeETe To BaBog Korig £101 WOTE oL 080VTES TOU BioKou va
eEéyouv anod To npog enefepyaocia uliko (17).

(P> 3.6 Ajuste obliquo (18)

Soltar a alavanca de fixacao (19).

Ao pressionar o volante, a lamina de serra podera ser baixada

até 45° (20).

Ler a oscilaggo na escala de medida (21), voltar a fixar a alavanca
de fixaco (22).

Ao deixar de pressionar o volante, sera imediatamente possivel
efectuar o ajuste de altura.

(E) 3.6 Ajuste transversal (18)

Soltar la palanca de sujecién (19).

La hoja de sierra se puede bajar a 45° oprimiendo el volante (20).
Leer la oscilacion en la escala (21) y apretar de nuevo la palanca
de sujecion (22).

La altura se puede regular inmediatamente tras soltar la presion
ejercida sobre el volante.

(D 3.6 Skrainnstilling (18)

Lasne klemmehendelen (19).

Ved & trykke pa handhjulet kan sagbladet skréastilles inntil 45° (20).
Les av stillingen pa méaleskalaen (21) og trekk til kiemmehendelen
igien (22).

Ved 4 lgsne trykket pa handhjulet er haydeinnstilling straks mulig
igjen.

(8) 3.6 Andring av lutning (18)

Lossa kilspaken (19).

Genom att trycka pa handhjulet sédnker Du sagklingan upp
till 45° (20).

Las av lutningen pa matskalan (21), stéll fast kilspaken igen (22).
Genom att minska pa trycket pa handhjulet ar det mojligt att
omedelbart &ndra pa hdjden igen.

@GP 3.6 Vinouden sadtaminen (18)

Vapauta kiristysvipu (19).

Painamalla kdsipyoréa voi sahanteréa laskea 45° saakka (20).
Lue kadantd mitta-asteikelia (21), kiinnita kiristysysvipu (22).

Kun késipyéran painaminen lopetetaan, on korkeuden saataminen
heti mahdollista.

GB 3.6 PGOpion paAtookorntig (18)

Xahap®oTe 10 HoYAO oUo@iyEne (19).

Mefovtag T podeAa Propeite va oTpiPete 1O SigKD
gwq 45° (20).

EmBeBawwote v kAion oty kAipaka pétpnong (21),
EavaopiEre To HoXAG clogiyEng (22).

MoAic otapatroeTte va eEaakelte mieon otn podela,

uriopeite va EavapuBpicete To Babog komrc.

(N> Observagao: a partir de um angulo de inclinagao de 30°, o ajuste
de altura maximo devera ser reduzido em 10 mm.

(S) Observacién: con un angulo de inclinacién a partir de 30° es
necesario reducir 10 mm el ajuste maximo de la altura.

@B Merknad: Dersom skrévinkelen overstiger 30° ma den maksimale
heydeinnstillingen reduseres med 10 mm.

(3> Anmérkning: Fr o m en lutningsvinkel pa 30° maste den maximala
andringen av hdjden reduceras med 10 mm.

(@GP Huomautus: 30° kaltevuuskulmasta l&htien on maksimaalista
korkeudens&atda vahennettava 10 mm.

GB MNapathpnon: MeTd and ywvia khiong navw amnod 30° to
avatato Badog Kommg neptlopiletal kata 10 mm.

15



(@ 3.7 Trabalhos com a serra circular de bancada (23)

Utilizar somente laminas de serra circular afiadas e de trava
homogénea e suficiente.

Ajustar a cunha de fenda e fixar bem.

Ajustar a cobertura de protecgdo em relagio a espessura da
lamina.

Posigéo de trabalho conforme mostra a figura, com o corpo fora
da zona de risco de ferimento. Empurrar a pega a ser processada
com as duas méos, na area da lamina sempre utilizar a barra
corredica, até a peca passar a cunha de fenda. Garantir que
pecas longas ndo tombem ao chio apés o processamento.

3.7 Trabajar con la sierra circular de mesa (23)

Err‘{plear tnicamente hojas de sierra circulares afiladas, uniformes
vy bien triscadas.

Ajustar y asegurar la cuia partidora.

Ajustar la cubierta protectora conforme al grosor de la
herramienta.

Tome la posicion de trabajo que se muestra en la figura, con el
cuerpo fuera del radio de peligro.

gmpUJar la madera con ambas manos; en el drea de la hoja de
sierfa es imprescindible utilizar el taco mévil y empujar la pieza
hasta que quede detras de la cufa.

Asegurar las maderas largas para que no caigan al finalizar la
operacion de corte.

3.7 Arbeid med bordsirkelsagen (23)

Bruk bare et skarpt sirkelsagblad som er jevnt og tilstrekkelig
skratannet.

Innstill spaltekilen og fastgjer den.

Innstill beskyttelseshetten | samsvar med verkioytykkelsen.

Innta en arbeisstilling som angitt p& bildet, med kroppen utenfor
faresonen.

Skyv emnet med begge hender, med bruk absolutt en skyvekloss i
omradet nasr sagbladet, og skyv emnet til det er forbi spaltekilen.
Lange emner ma sikres mot & vippe ved slutten av sagingen.

3.7 Arbeten vid bénkcirkelsdgmaskinen (23)

Anvand endast vassa, jamna och tillrackligt skrankta

- cirkelsagklingor.

Stall in och fast kiyvkilen sakert.

Stéll in skyddskapan s& att den svarar mot verkiygets tjocklek.
Arbetsstélining ska vara som den visas pa bilden med kroppen
utanfér riskomradet.

Skjut fram arbetsstycket med bada hander, anvénd alltid
rmatarbradet i narheten av sagklingan och skjut igenom
arbetsstycket anda fills det kommit bakom klyvkilen.

Sékra langa arbetsstycken mot att ramla ner vid sagningens slut.

@B 3.7 Poytépybrosahalia tydskententeleminen (23)

Kayté vain terévid, tasaisaisesti ja riittavasti haritettuja sahanteria.
Saada lovikiila ja kiinnita se tiukasti.

Saada suojakupu tydstékappaleen paksuutta vastaavaksi,
Tybasento kuten kuvassa, vartalo vaara-alueen ulkopuolella.
Tyonna tyéstetidvaé kappaletta molemmin k&sin eteenpéin,
sahanterén laheisyydessé on ehdottomasti kiytettava
tyontokeppié ja tyénnettava kappale lovikiilan taakse asti.
Varmista, etteivat pitkat tydstettavat kappaleet putoa poydéalta
sahauksen loppuvaiheessa.

@B 3.7 Epyacieg oTo Siokonpioveo nédykou (23)

ngcluonmaire novo akoviapévoug diokoug Lie oWwaTr)
odovTwaon.

PuBuioTe To MPooTATEUTIKG avaloya e To TIAXOC TOU UALKOU
mou ane&apysﬁ(aoee. Katda tnv epyooia ndpte ™ Béon mou
_6s|xvs|'r| ewova. To opa oag npénet va BpiokeTal eKTOG TG
TEPLOXTC Klv‘buvou. Mpow6rote To UAKG pe Ta Blo xEpia.
ZTNV TIEPLOXT TOU BIOKOU XPNOLUOTIOIEITE OMWodNMoTE
rrqpe;.}Bo)\ﬁ Kal ompwETE TO UAKG PEXPL Tilow amd Tov
OxlC!Tr]pCl:YMK{'l Heyalou prkoug mpenel va aogalifovral and
TUXOV TIT@OT KATA TO TEAOG NG KOMMC (TLY. XpPnotlorolmvTag
TIPOEKTAOT] TIAYKOU).

(P> 3.8 Corte de pegas esireitas, laterais e ripas... (24)

Em pegas a processar de largura inferior a 120 mm, utilizar a face
plana do encosto de comprimento. Se necessario, utilizar uma
pega intermediaria paralela.

(E) 3.8 Cortar piezas pequefias, cantos y listones... (24)

Utilizar el borde plano del tope longitudinal para cortar piezas con
una superficie de trabajo menor de 120 mm de ancho. Utilizar, en
caso de necesidad, una pieza intermedia paralela.

(WD 3.8 Saging av smale emner, kanter og lister... (24)

Ved emner under 120 mm bearbeidingsbredde brukes den flate
anleggskanten pa lengdeanlegget. Om nadvendig kan det brukes
et parallelt mellomstykke.

(8> 3.8 Sagning av smala arbetsstycken, kanter och lister... (24)

Vid arbetsstycken under 120 mm bearbetningsbredd, ska den
laga anslagskanten pa klyvanslaget anvéandas. Anvand om
nodvandigt ett parallellt mellanstycke.

@GP 3.8 Ohuiden kappaleiden sahaaminen, reunat ja listat... (24)

Kayté kappaleiden, joiden tydstoleveys on alle 120 mm,
sahaamiseen pitkittaisvastineen litteda vastinereunaa. Kayta
tarpeen vaatiessa samansuuntaista vélikappaletta.

GB 3.8 Ko AenTwv QvTIKEINEVWY, YOVIOV Kal TTAXEWY (24)

Ma v KOt avIikelpévmy mAartoug pikpotepou Twv 120 mm
XPNotHoTIoIElTE TNV AETTTN TTAEUPA Tou 0dnyol iowag kotmg.
Ev avaykn XproiHomornooTe Kal Eva napaiAnio evalapeco
KOMpATL.

YAka pey@hou pijkoug MpEnet va acpahifovtal anod Tuxov
TITQOT KATa To TEAOG TNG KOTNG (TL.X. XPNOIHOTIOVTAS
TipogKTaanT naykou) (25).

(> 3.9 Rebordear e seccionar (25)

Posicionar a tabua a ser rebordeada na bancada de modo que
seja conduzida com firmeza pela ranhura de guia. Pedacos de
madeira empenados com lado céncavo devem ser colocados para
baixo sobre a tdbua a ser rebordeada. Para evitar retranca e
desvio da pega, introduzir pinos de aco no encosto dianteiro e
pressionar a pega contra 0s mesmos.

Colocar as maos espalmadas sobre a pega e manter os dedos
fechados com o polegar a pressionar; mover a pega pelo canto
com a palma da mé&o direita.

(Atengdo: ateniar a distancia de seguranca das méaos.)

(E) 3.9 Cantear y separar (25)

Colocar la tabla de cantear sobre la mesa de modo que entre bien
en la ranura guia. Colocar las piezas de madera alabeadas sobre
la tabla, con la cara hueca mirando hacia abajo. Para evitar que la
pieza se deplace o salte, colocar pasadores de acero en el tope
delantero y apretar la pieza de madera.

Colocar las manos sobre la pieza, con los dedos cerrados y los
pulgares pegando a la madera; con la cara interior de la mano
derecha se ejerce la fuerza de empuje sobre el borde de la pieza.
(Atencidn: {Mantener la distancia de segurirdad de las manos!)

(N> 3.9 Fasing og fuging (25)

Legg fasebrettet slik pA maskinen at det fores sikkert i styrenoten.
Trestykker som har slatt seg legges pa fasebrettet med hulsiden
ned. For & sikre emnet mot forskyvning og bakslag settes det en
stalstift | fremre anlegg som emnet trykkes mot.

Legg hendene flatt pa emnet. Med fingrene samlet og tommelen
inntil: Trykk heyre handballe mot kanten av emnet og skyv det
forover.

(Advarsel: Pass pé sikkerhetsavstand for hendenel!)

() 3.9 Kanta och klyva (25)

Lagg kantningsbradet pa maskinbordet sa att det fors sékert i
styrsparet. Lagg ratade trabitar med den urholkade sidan neréat pa
kantningsbradet. For ait s&kra arbetsstycket mot férskjutning och
bakslag, séatt in stalstift i det framre anslaget och tryck
arbetsstycket mot dessa.

Léagg handerna plant pa arbetsstycket. Fingrama ska vara
hopslutna och tummen ligga an mot sidan av handen, med hoger
handlov utévas matningstryck pa arbetsstyckets kant.

(Obs: Ge aki pa handernas sakerhetsavstand.)

@&P) 3.9 Syrjaaminen ja erottaminen (25)

Aseta syrjayslevy konepodydaélle niin, ettd se varmasti ohjautuu
ohjausuraan. Aseta poisheitettyja puunpaloja kolopuoli alaspain
syrjayslevyn paélle. Estaéksesi tydkappaleen siirtyminen ja
takapotku, aseta terassokkia elummaiseen vastineeseen ja tyénna
kappale niita vasten.

Aseta kadet tydkappaleelle, sormet yhteenpuristetiuna, peukalot
sivuilla, anna oikeaa katta puristamalla tydkappaleen reunalle
syo6ttépaine.

(Huomautus: huomioi kasien turvallisuusetéisyys.)

@R 3.9 Nwvicopa kai kdYipo (25)

ToroBetioTe To EUAO OTOV MAYKO e TETOLO TPOTIO TIOU va
Uropei va odnyeital cwoTtd oto auldkl. TonoBeTeite
KaTEPYAQOMEVA KOPUATIa EUAOU pE TNV Kolha TAEUpa Toug
Tpoc Ta KATw. MNa va acgpalicete 10 UAkd encEepyaciag anod
peTaTOMOoN Kat XTUTNHa pog Ta miow, TornoBeTnoTe
Kap@ideg oToV UMPoaTda odnyd Kat METTE MAvw TOUg TO
UALKO.

AKOUUTTOTE Ta XEPIa 0ag emineda navw oTto UAIKO. Me
pafepéva SAKTUAA Kal e TOV avTiXELPa KAELOTO, AOKEITE e
To Beki oag xEpl rieon npowenong oIV MAEUpa Tou uALkou.
(Mpoooyn: Tnpeite andoTaon acpaieiag yia Ta xépla oag.)
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(P) 3.10 Encosto transversal (27)

O encosto de cepilhagem & montado a direita da lamina, na
ranhura em T.

A possibilidade de posicionamento transversal permite a execugdo
exacta de cortes entre 90° e 45°.

Ambas as superficies do encosto sao realizadas em angulo de
90°.
Por este motivo, é possivel realizar ajustes transversais.

3.10 Tope transversal (27)

La guia de tronzado se monta a la derecha de la cuchilla, en la
ranura en T, tanto a la derecha como a la izquierda de la hoja de
sierra. La posicién transversal permite ejecutar cortes exactos
entre 90° y 45 °,

Las dos superficies de apoyo del tope estan en un dnguio de 90°,
lo cual permite hacer colocaciones transversales.

3.10 Tverranlegg (27)

Skjearelederen monteres pa heyre side av bladet, i det T-formede
sporet.

noten pa venstre eller hoyre side av sagbladet. Fordi det er
mulighet for skrastilling, kan neyaktige snitt mellom 90° og 45°
utieres.

De to anleggsflatene i anlegget danner en vinkel pa 90°. Dette
muliggjer saging pa tvers.

3.10 Tvéranslag (27)

Kapningsskenan skall monteras till héger om klingan i det T
formade sparet. -sparet till vanster eller till hdger om sagklingan.
Tack vare méjligheten till snedstélining kan exakia skar utféras
mellan 90° och 45°.

Anslagets bada anliggningsytor sitter i 90° vinkel. Darigenom &r
det méjligt med tvaranordningar.

3.10 Poikittaisvaste (27)

Poikittaissahauksen ohjain asennetaan terén oikealle puclelle
uraan T.-uraan. Vinous mahdollistaa tarkat sahaukset
90° ja 45° valilla.

Molemmat vasteen tukipinnat ovat 90° kulmassa, mikd mahdol-
listaa poikittaisasettelut.

3.10 08nyog mhdylag komng (27)

O odnyodg komng cuvapuoloyeital ota dEla Tng Aapag, otn
oylour) nou xetl oxnua T. Adyw g mAaylag B£ang priopolv
va yivouv téAeleg komneg petakld 90 kat 45 °.

01 &Uo emupaveleg edpaoswg Tou odnyol oynuatifouv ywvia
90°. Etot priopoUv va dnuoupynBolv sykapoieg dlatdgelg.

(P> 3.11 Corte transversal de pecas estreitas (28)

Colocar a régua de protecgao de modo que os segmentos da
peca nao encostem na parte ascendente da lamina de corte.
Conduzir as pegas somente com encosto transversal ou corredica
transversal.

(Atengdo: nao retirar com as maos restos de madeira da
magquina).

3.11 Cortar transversalmente piezas estrechas (28)

Ajustar el listén de rechazo de modo que los recortes de la pieza
no entren en coniacto con la parte de la hoja de sierra que se
eleva. Mover las piezas tnicamente con un tope o una corredera
transversal.

(Atencion: jLas piezas desechadas no se deben retirar nunca del
area de la herramienta con las manos!)

3.11 Tverrsaging av sma emner (28)

Innstill avviserlisten slik at avskarne biter av emnet ikke kommer
naer den oppgaende del av sagbladet. Styr emnet bare ved hjelp
av tverranlegg eller tverrskyvekloss.

(Advarsel: Bruk ikke hendene til & fierne lase biter fra verktay-
omradet!)

3.11 Tvérkapning av smala arbetsstycken (28)

Stall in avvisarlisten s4, att inga delar av arbetsstycket kan komma
i berdring med sagklingans uppstickande del. Skjut endast in
arbetsstycken med kapanslag eller tvarmatare.

(Obs: Avlagsna ej spillbitar ur verktygsomradet med handerna.)
!

3.11 Ohuiden kappaleiden poikittaissahaaminen (28)

Asenna suojalista niin, etta tydstokappaleiden palat eivét kosketa
sahanterdn nousevaa osaa. Ohjaa kappaleita vain poikittaisvas-
teella tai poikittaiskelkalla.

(Huomaa: Al4 poista jatepaloja koneen alueelta késin.)

3.11 MNMAayra xonn AenTov vhikov (28)

PuBuiote TN pdpdo anokpolUoswg ETOL MOTE TA TUIHATA TV
UALK®V va pnv EpyovTal o’ enaer KE To avepXOUEVo THAHA
Tou miploviol. MpowBEeite T UAIKA poVo PE 08Nyo 1) eEGpTnua
wlnong.

(Mpoooxn: Koppdtia Tou uhikol mou aroppinrovral va unv
paZelovTal e Ta XEpLa anod Tov X@po Tou epyaheiou).

(P> 3.12 Encosto angular (29)

O encosto angular podera ser introduzido & esquerda ou a direita
da lamina de serra, nas ranhuras T da bancada. Ao oscilar o
encosto, sera possivel executar com exactiddo cortes tragados
em todos os angulos. O encosto angular fresado a 90° &
especialmente adequado para cortes de chanfraduras. Ver como
exemplo o corte de uma moldura.

3.12 Tope angular (29)

El tope angular se coloca en las ranuras en T de la mesa, tanto a
la derecha como a la izquierda de la hoja de sierra. Girando el
tope se pueden ajustar con toda exactitud cortes a medida en
todos los angulos. El tope angular fresado con 80° es muy
apropiado para hacer cortes de ingletes exactos. Véase el
ejemplo de corte de un marco.

3.12 Vinkelanlegg (29)

Vinkelanlegget kan festes i T-noten i maskinbordet, pa venstre
eller hoyre side av sagbladet. Ved a dreie anlegget kan man sage
lengdesnitt i alle vinkler. Det 90°-freste vinkelanlegget er spesielt
velegnet for neyaklige gjeeringer. Se eksempelet med saging av
en ramme.

3.12 Geringsanslag (29)

Geringsanslag kan séttas in till hoger eller vanster om sagklingan i
maskinbordets T-spar. Genom lutning av anslaget later sig
tvérskar tillverkas exakt i alla vinklar. Det 90° frasta vinkelanslaget
ar sarskilt lampat for noggranna geringsskar. Se sagningsexempel
for ram.

3.12 Kulmavaste (29)

Kulmavaste voidaan asentaa sahanterén vasemmalle tai oikealle
puolelle konepdydan T-uraan. Vastetta kééntdmalla on
mahdollista sahata tarkasti kaikissa kulmissa. 90° kulmavaste on
erityisesti tarkoitettu tarkkaan viisteen tekoon. Katso kehyksen
leikkuuesi-merkkia.

3.12 03nyoc ywviakng konng (29)

0 0dnyoc ywviakig Kormg prnopel va epappoobei
aplotepa f 5eE1d and Tov Sioko oTa auAdkia oI HaTog

T Tou Taykou. ZTpifovtag Tov 0dnyo propeite va puBuicete
le akpiBela 6Aeg TIg ywvieg Kormg ou emBupeite. O
ppelaplopévoe ywviakog odnyog 90° eival idlaitepa
KaTAAANAOC Yia YWVIaKEG EVIDOELS. BAETETE Mapadetypa
KOTmg EVOG TAaioiou.
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(P 4.1 indice : (30)
A - Anilha de embutir
B - Guia de protecgdo
C - Barra corredica

Manual de instrugoes + chave especial

(E> 4.1 Maquina suminisirada con : (30)
A - Arandela de mesa (3 ud)
B - Protector de la guia
C - Taco movil

Libro de instrucciones + llave de servicio

(N 4.1 Maskinen leveres med : (30)
A - Innleggsskive (3x)
B - Feringsanlegg
C - Skyvekloss
Bruksanvisning + nekkel

(5> 4.1 Maskinen levereras med : (30)
A - Bordsbricka (3)
B - Styrningsskydd
C - Matarbréade
Bruksanvisning + specialnyckel

@GE) 4.1 Toimituksen osat : (30)
A - Poydan kiinnikerenkaat (3 kpl)
B - Reunusohjain
C - tyontokeppi
Kayitdohje ja erikoisavain

GR 4.1 To pynyavnua napadidetar pe: (30)
A - Tpoxioko (podeia) Tpanelio (3X)
B - MNpooTtateuTiko 0dnyo
C - Mapeppoin
0dnyieg xprong + £151ko KAEB1

(P> 4.2 Regulagéo da altura do veio (31)

Alivie o manipulo de blogueio (P)

Ajuste o volante manual (Q) até conseguir a altura desejada para
0 veio.

Volte a bloguear o manfpulo (P) antes de comegar a trabalhar.

4.2 Regulacion de la altura del arbol (31)

Desbloguear la palanca (P)

Accionar la empufiadura (Q) hasta llevar la herramienta a la altura
necesaria.

Volver a bloquear la regulacién de altura mediante la palanca (P)
para evitar vibraciones.

4.2 Regulering av spindelhoyden (31)

Lasne hendelen (P)
Vri handhjulet (Q) til verkigyet far ensket hayde
Las innstillingen med hendelen (P) for & unnga vibrasjoner

4.2 Justera spindeins hojd (31)

Lossa handtaget (P) _
Justera hjulet (Q) tills du uppnar 6nskad spindelhdjd
Las aterigen handtaget (P) sa ait du férhindrar vibrationer ]

@GP 4.2 Akselin korkeuden s&étéminen (31)

Vapauta lukituskahva (P).

Kayta kahvaa (Q) asettaaksesi halutiu korkeus.

Taso lukitaan paikoilleen kéyttamalla vipua (P) varahtelyn
estamiseksi.

4.2 PUBpion Tou Uoug Tou agova (31)

EAeuBepwote 1O HOXAO (P).

Xpnowonomote T AaBn (Q) yia va pEpeTe To epyaheio aTo
kataiinio Uog.

MrhokdpeTe maAL To €8pavo Pe To poxAo (P) ya va
ano@UYETE TOUG KpadaopoUg.

(P> 4.3 Montagem da ferramenta (32)

Monte a ferramenta {80 perto quanto possivel do apoio,
verificando se roda no sentido correcto. Para apertar
correctamente a ferramenta, a Ultima anilha deve ultrapassar o
veio aproximadamente 5 mm.

Pare a rotacé@o do veio montando uma cavilha no orificio. (E)

|Importante: No caso de ferramentas montadas na abertura da
mesa, reduza a passagem ao minimo entre amesa e a
ferramenta, com o auxilio das anilhas de embutir.

(E) 4.3 Montaje de la herramienta (32)

Montar una herramienta siempre lo mas cerca posible del cojinete,
teniendo en cuenta su sentido de giro.

Para apretar eficazmente la herramienta, la ultima arandela
debera sobresalir unos 5 mm del drbol. Para bloquear, introducir el
véstago en el agujero del arbol.

Importante: Para las herramientas que vayan montadas en el
hueco de la mesa, debe reducirse al minimo el hueco entre la
mesa y la herramienta, sirviéndose de las arandelas de
suplemento de la mesa.

4.3 Montering av verkteyet (32)

Monter alltid verkteyet s& nzer lageret som mulig og se til at
dreieretningen blir riktig.

For at verktayet skal festes skikkelig, ma den siste ringen
overlappe spindelen med ca. 5 mm.

Spindelen stanses ved at stangen fares inn i spindelhullet. (E)

Viktig: For verktay som er montert p& bordet, ma apningen mellom
bordet og verkteyet settes til et minimum ved hjelp av
innleggsskiver.

4.3 Montera verktyget (32)

Montera verktyget s& nara lagret som mdjligt och se till att
verktyget roterar i rétt rikining.

For att du sékert ska spanna fast verktyget maste den sista
brickan sticka upp ungefar 5 mm ovanfor spindeln.

Du hindrar rérelse med hjélp av halet genom spindeln. (E)

Viktigt: Om du férsénker verktyget genom halet i bordet, minimerar
du avstandet mellan bordet och verkiyget med hjélp av
bordsbrickorna.

4.3 Teran asentaminen (32)

Asenna terd aina mahdollisimman lahelle laakeria ja muista
huomioida pyérimissuunta.

Jotta terd kiinnittyisi tukevasti paikoilleen, viimeisen laipan on
ulotuttava noin 5 mm akselin yli.

Kiinnita tysntamalla tanko akseliin. (E)

Tarkesdd: Sellaisten terien yhteydessa, jotka ulotiuvat pdydalle
asti, on pdydén ja terén vélinen tila sdadettava mahdollisimman
pieneksi péydan kiinnikerenkaiden (A) avulla.

4.3 Zuvappoléynon Tou epyakeiou (32)

Suvappoloyeite navra to epyakeio 6oo To duvatov
MANOIEOTEPA OTO £3pAVO TIPOOEXOVTAG TN Qopa
TMEPLOTPOONS.

la va eioTe oiyoupol 611 To epyaheio £xet opiket owatd, Ba
TIPETEL VO OlYOUPEUTEITE OTL TO TeAeuTaio dakTuidl Esnepva
Tov afova katd 5 mm repinou. )

Mrhokdpete ToroBeT@vTag T papdo otnv om Tou Ggova. (E)

Mpoooyn: Ma ta spyaieia mou katahiyouv oto Tpanéll, Ba
TIPEMEL VA PEIOOETE 0TO EAAXIOTO TO XWPO avapeoa oTo
Tpanill kal To EpYaAEio XPNOIHOTIOIWVTAG TIG podEheg

Tpanefiol.
parned 2
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(P> 4.4 Regulacédo da guia (33)

Regule a profundidade do corte

Aperte bemn o botao (L)

Regule o afastamento entre as guias de madeira e a ferramenta a
poucos milimetros (botdo S)

Para colocar e regular a guia de protecgéo:
- a vertical, com o botao (T)
- a horizontal, com o botdo (U)

(E> 4.4 Regulacion de la guia protectora (33)

Regular la profundidad de corte

Apretar bien las empufaduras (L)

Regular la distancia entre las guarniciones de madera, dejéndolas
lo mas cerca posible de la herramienta (empunadura S)

Bascular y regular el conjunio de elementos de aprieto:
- en vertical, mediante el botén (T)
- en lateral, mediante el boton (U)

(D 4.4 Innstilling av feringsanlegget (33)

Still inn kuttedybden

Skru innstillingene (L) godt til

Sarg for at avstanden mellom tilbeheret i tre og verkteyet
(innstilling S) er s liten som mulig.

Still inn trykkfjssrene:
- med bryter (T) for heyderegulering
- med bryter (U) for sideregulering

(5 4.4 Justera styrningen (33)

Justera skardjupet

Spénn fast handtaget (L)

Justera gapet mellan styrytorna av tré och verkiyget ill ndgra mm
(handiaget S)

Placera och justera styrningsskyddet:
- lodrétt med knappen (T)
- vagratt med knappen (U)

@GP 4.4 Ohjaimen saatdminen (33)

S&ada leikkaussyvyys

Kirista kédensijat (L) hyvin.

Saéada véli puisten ohjainten ja terdn vélilld mahdollisimman
pieneksi, muutamaksi mm:ksi (sdadin S)

Liikuta ja sdada painimet:
- pystysuunnassa s&adin (T)
- vaakasuunnassa saadin (U)

GR 4.4 PUBpion Tou npooTarsuTikol odnyou (33)

PuBpiote To BaBocg korme

Zpikte kaha Tic hapéc (L)

PuBpuiote tnv andotaon Twy Tepayiov ElAou éoo To duvaTto
KOVTLVOTEpPA OTO epyaheio (Aafr S)

MeTakiviioTe Kat puBUioTE TOUG OPIKTHPES:
- ToV KABeTo pe To Kouur (T)
- TOV TIASUPIKO PE TO Kouprti (U)

(P> 4.5 Utilizacdo...
... com uma peca pequena (< 80 x 150 x 1000 mm) (34)
As duas molas de press@o devem pressionar a pega conira a guia

de madeira.
No final da passagem, use a haste de posicionamento.

-.. Com uma peca grande (< 1200 x 800 mm) (35)

Baixe a mola de presséo vertical sobre a peca, colocando a mola
de presséao lateral ligeiramente acima, formando uma protecgao
em frente da ferramenta.

Pressione contra a guia de madeira.

(E) 4.5 Funcionamiento ...

... con piezas de tamano mediano (< 80 x 150 x 1000 mm) (34)

Los dos muelles de presion estan en contacto con la pieza y la
mantienen centra las maderas de la guia.
Al final de la pasada, uiilizar el empujador.

... con pieza de grandes dimensiones (< 1200 x 800 mm) (35)

El muelle de compresidn vertical estd en contacto con la pieza; el
muelle lateral ligeramente por encima de la pieza, formando un
escudo protector de la mano delante de la herramienta.

Ejercer presion contra las maderas de la guia.

(ND 4.5 Ved bruk av ...

.. middels arbeidsstykker (< 80 x 150 x 1000 mm) (34)

Trykkfjserene presser arbeidsstykket mot trefaringsanordningen.
Bruk skyvestangen mot slutten av gjennomgangen.

... store arbeidsstykker (< 1200 x 800 mm) (35)

Sidereguleringsfjsarene presses mot arbeidsstykket og plasseres
s& vidt over slik at det dannes en skjerm foran verktayet.
Trykk mot treforingsanordningen.

(5> 45 Anvindning...

.. med medelstort arbetstycke (< 80 x 150 x 1000 mm) (34)

De tva tryckfjadrarna pressar arbetsstycket mot styrytan av tra.
Nér arbetsstycket passerat frisen anvander du papekaren.

.. med ett stort arbetsstycke (< 1200 x 800 mm) (35) ;

Sank den lodrata tryckijadern ned mot arbetsstycket och placera
den vagréta tryckfiadern nagot hdgre sa att den bildar en skld |
framfér verkiyget.

Tryck arbetsstycket mot styrytan av tra.

G 4.5 Kayitd ...

.. keskisuuren tydstettdvin kappaleen yhieydessi
(< 80 x 150 x 1000 mm) (34)

Molemmat painimet ovat kosketuksissa kappaleeseen ja pitavat
sitd ohjauspuita vasten. Loppuvaiheessa kayteftava tydntévartia.

.. levedin kappaleen yhieydessa (< 1200 x 800 mm) (35)

Pystysuuntainen painin on kosketuksissa kappaleeseen;
sivupainin on hieman ylempéna muodostaen néin suojan tydkalun
eteen.

Paina ohjauspuita.

@R 4.5 Karepyaoia ...

.. TEjaYiou piKkpol pey£Boug (< 80 x 150 x 1000 mm) (34)
OL 800 opIKTRPES £ival OE eMa@r| e TO TEPAXI0 TO OTI0I0 Kat
guykpatolv ndvw ota §0Aa Tou odnyou.
270 TENOG TNG KOTMG, XPNOILOTOoTE TOV TipowdnThpa.

Karepyaoia
.. papdiov Tepayiou (< 1200 x 800 mm) (35)

To Tepdylo sival ge enaQy] pe Tov kaBeTo apikThpa. O
MAEUPIKOG, OPIKTTIPag Bpmaml Alyo o mavw
npootatelovTag To epyaleio.

Miéote Ta E0Aa Tou odnyol.

(P> 4.6 Regulagao individual da guia de madeira

A regulacéo ¢ feita com o botéo (S) e o aperto com o manipulo
().

Esta operacdo permiie guiar a madeira depois de maquinada.

Importante:

Uma boa regulacéo das molas de presséo tornara mais facil
guiar a madeira sem impedir o seu movimento - uma condicao
essencial para garantir bons resultados.

(E) 4.6 Regulacién individual de la guarnicién

Accionando la empunadura (s) y el blocaje mediante la palanca (z)
puede sfectuarse con esta regulacion el guiado de la pieza
después del mecanizado.

Im ie :

El conjunto de muelles de compresidén correctamente ajustado
permite guiar la madera sin interferir en el avance : Esto es
condicion esencial para realizar un buen trabajo.

(D 4.6 Individuell innstilling av tilbehoret

Vri pa innstillingsknappen (S) og fest med hendelen (Z).
Innstillingen gjer at arbeidsstykket kan stattes etter bearbeiding.

Nar trykkfizerene er riktig innstilt kan trevirket fares fremover
uten vanskeligheter; en vesentlig betingelse for & oppna et godt
arbeidsresultat.

(8> 4.6 Justera en styryta
Du justerar styrytan med handtaget (S) och l&ser fast den med
spaken (Z)
Pa s& satt kan du stddja arbetsstycket efter bearbetning.

Viktigt :
Nar du har stallt in fjadrarna ratt kan du styra trabiten utan
motstand. Detia &r vasentligt for att sékerstalla goda resultat.

@GP 4.6 Puisten ohjainten tapauskohtainen s#até

Kahvalla (S) ja ké&densijalla (Z) kappale voidaan lukita paikoilleen
ja sita voidaan ohjata tyostamisen jalkeen.

Tarkeda :

Kun painimet on saadetty oikein, puuta voidaan ohjata tarkasti
sen liikettd haittaamatia. Tdma on hyvan jéljen ehdoton
edellytys.

@R 4.6 PUBpion Tou kaBe Tepayiou

Metd tn popeoroineon, To Tepdxio kafodnyeital )
Xprnowponowvtag Tn Aapn (S) Kal HAOKApOVTAg TO HOXAO (Z).

Mpoooyn :

H Uwcrm pUBHLION TwY Utpmmpmv snnpanel mv
ka8odnynan Tou ELAou xmplc; va a\rox?\m mv r(pooaymvn
TOU Kal Slacpalifel T owoTr dleEaywyn ™S epyaoiac.
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(P> 4.7 Preparacéo

A preparagao correcta da maquina servira para optimizar as condigdes

de trabalho e proporcionara mais seguranca.

= Escolha uma ferramenta adaptada ao veio e ao teor de resina

da madeira

= Antes de a montar, verifique se todas as arestas de corte estéo
afiadas

» Faca areg lagao da altura e
profundidade de corte com a maquina desligada.

* Regule a presséo da proteccéo para garantir que a madeira fica bem
segura contra a guia.

= \olte a verificar todos os pontos acima mencionados para

total segurancga.

= Faga ensaios de corte com desperdicios de madeira para verificar se
a maqguina estd bem regulada.

* Use sempre protectores de ouvidos para evitar lesdes provocadas
pelo ruido.

4.7 Preparacion del trabajo...

La preparacion correcta de la maquina ahorra tiempo y es condicion

necesaria para trabajar con seguridad.

= Eleccion de la herramienta en funcién del avance, del tipo de madera, etc.

» Comprobar la herramienta (estado de los filos, de las superficies de
contacto).

* Montar la herramienta en el sentido de giro correcto.

* Regular las alturas y profundidades de corte: maquina parada.

= Regular la guia y los aprietos para la operacion que se vaya a realizar.

= Para tener optima seguridad, volver a apretar de nuevo todos los
elementos que hayan sido objeto de regulacién.

= Hacer pruebas: todas las protecciones colocadas en sus sitios.

= Colocar las manos de tal forma gue se evite el rechazo de la pieza.

= Mientras esté en la zona ruidosa: utilizar proteccion para los oidos.

4.7 Forberedelser

Grundige forberedelser er nedvendige for at arbeidet kan uiferes pa en
sikker mate.

= Velg verktoy ut fra fremfaring, tretype osv.

= Kontroller verktayet (knivene, kontaktoverflatene)

= Monter verktoyet i riktig retning

= Still inn kuttedybde nar maskinen star stille

= Still inn f@ringsskinne og trykkfjserene

= Trekk til og fest alle innstillinger p& ny for & oppna best mulig sikkerhet
= Utfar prever og se til at beskyttelsesuistyret er pa plass

* Plasser hendene slik at tilbakeslag av arbeidsstykket unngas

= Bruk herselvern ved stoy

4.7 Forberedelser ...

En grundlig och noggrann beredning av maskinen framjar arbete med
hogsta sdékerhet

« Valj ett verktyg som l&mpar sig for tréets adrighet, harts, osv.

= Kontrollera verktyget (t.ex. skareggens tillstand)

» Montera verktyget med korrekt rotationsrikining

 Justera héjd och skardjup med maskinen stoppad.

= Justera styrskyddet och tryckfjddrarna sa att arbetet underlattas.
= For att maximera sakerheten drar du at alla lashandtag.

= Gor en provbit med alla skydd pa plats.

= Nar du matar for hand anvander du alltid backslagsskydd.

* Nér du arbetar i bullrig omgivning anvénder du alltid hérselskydd.

4.7 Valmistautuminen ty6hon

Koneen oikea valmistaminen tydta varten takaa turvallisen tyon.

= Valitse terd, joka on puun kovuuden, laadun jne. mukainen.

« Tarkista tera (hampaiden teravyys, kosketuspintojen puhtaus).

= Asenna teré oikein pain.

» SA44da leikkauskorkeus ja -syvyys kun kone on pysahdyksissa.

* S44da ohjain ja painimet ty6ta varten.

= Ennen aloittamista tarkista viela kaikkien s&adettyjen osien
ruuvauksen tiukkuus.

e Tarkista vield yll& mainittujen osien turvallisuus.

= Pida kasiasi niin, ettei tydstetty kappale voi irrota.

* Meluisassa ympéristdssé on kéytettdva kuulosuojaimia.

4.7 MpoeToipacia Tng epyaoiag ...

Ma va douhewete akivduva, Ba Mpémel va NPoeTolpdoeTe 0WoTaA

TO pnxdvnua oag. ) . )

» EAEETE TO EpyaAEio oag AauBavovTtag unoyn ToV TPOTO
npogaywyng, Tov Timno Tou EUAou, KATL

* EAeyETe TO epyaleio (yia va eEakplBwosTe o8 TL KaTAOTAON
Bpiokovtar ol AQueg Tou, oL eTugAveLeg Tiou Ba £pBouy OE ETAPN
LE TQ TEUAYLO). )

* ZuvapuoloynoTe owaTd To epyaleio.

s PubBpiogTe 10 uog KAl To BAB0C TNS KOTHG EQOTOV TO UNXAVTHA
eival eKTOG Aeltoupyiag.

* PuBuiore Tov 08My0 KAl TOUG OQIKTTPES AQUBavovTag uroyn
v epyacia rou Ba dleknepaiwlsl.

s Ma va eEaogpahioete v kahltepn duvatr aopdieia, EavaopiEte
oAa Ta ototyeia.

« Kavte dokileg agol £XeTe MponyouuEvwS TonoBeTioel OAa Ta
TPOCTATEUTIKA OTr| BE0T ToUg.

» TOMoBETNOTE TA XEPLA HE TPOTIO TIOU va aro@eUyETaL 1] anéppupn
Tepayiov. .

* KaBohn Tn didpkela NG epyadiag os BopuBndn XLpo QopECTE
WTOOOTIdES.

(P> 4.8 Trabalhar com pegas curtas e estreitas (37)

Use uma peca de fixagéo para assegurar uma fixagao firme da
peca a trabalhar.

A peca de suporte deve ser trabalhada de forma a que a pega
exerca uma forte presséo confra os encostos e a bancada da
magquina.

4.8 Trabajo con piezas cortas y estrechas (37)

Utilizar una pieza de sujecion para garantizar un asimiento
seguro.

Situar la pieza de sujecion de tal manera que permita ejercer una
presion fuerte de la pieza contra las guias y la mesa de la
maguina.

4.8 Arbeid med korte og rette arbeidsstykker (37)

Bruk festeklemme som serger for et sikkert grep.

Lage delen som holder emnet slik at den presser det hardt mot
ledestykkene og maskinbenken

4.8 Arbeta med korta, smala stycken (37)

Anvénd ett klamstycke som sékerstéller ett fast grepp om
arbetsstycket.

Utfér underhallsdetaljen sa att den kan tryckas hart mot skenorna
och mot maskinbordet.

(P> 4.9 Chanfro exterior (38)
Regule a fresa.
Prepare uma guia adicional em madeira para limitar a
profundidade de corte da ferramenta.
Margue na guia o ponto em que a ferramenta atinge a maior
profundidade de corte.
Faca avangar a pega assegurando-se de que a madeira esta
sempre a ser cortada no ponto marcado como ,ponto de maior
profundidade de corte”.

(E> 4.9 Contorneado exterior (38)

Reglar la fresa.

Preparar una contraguia de madera para limitar la salida méxima
de la herramienta.

Marcar en esta guia el punto de penetracién méximo de la
herramienta

Guiar la pieza que se trata de contornear, cuidando de que esté
siempre tangente con el punto de referencia.

(D 4.9 Utvendig buede arbeidsstykker (38)

Still inn bordfresen

Lag en mot-anleggsskinne av tre som begrenser verktayets
kuttedybder.

Merk av pa denne anleggsskinnen punktet hvor verktayets sterste
kuttedybde er.

Arbeidsstykket som skal ha buet form, feres frem slik at det
bererer det avmerkede punktet.

(S 4.9 Yttre avfasning (38)

Stall in spindelverktyget

Fést ytterligare en tréstyrning sa att du begrénsar verktygets
skérdjup.

Markera pa styrningen den punkt dar verkiyget nar stérsia
skardjup.

Mata arbetsstycket och se till att trdet alltid skér vid punkten som
markerats ,max. skardjup".

4.8 Lyhyiden ja kapeiden kappaleiden tydstaminen (37) @GP 4.9 Ulkoinen korureuna (38)

Kayté apukappaletta varman otteen saamiseksi.
Tee tukikappale sellaiseksi, eftd sen avulla voit painaa
voimakkaasti palaa ohjaimia ja ty&stopoytaa vasten.

S&ada pyorétera.

Valmista puusta vastakappale, joka estd4 teran ylityksen.
Merkitse tekemaési ohjaimeen suurin tydkalun uppoama.
Ohjaa koristesahattavaa kappaletta eteenpéin kunnes se osuu
suurimman leikkaussyvyyden merkkiin.

4.8 Karepyaoia orevav Tepayiov pikpol prikouc (37) GB 4.9 EEwtepiko Eeylpiopa (38)

EEocqguMuTa HE KATOlo OToLKElO TN OWOTH CUYKPATNON Tou
Tepayiou.

To oTotyeio ouykpatnang ToroBeTeital oUTwE MOTE va CUYKPATEI
kaAd 1o TeEpdylo oToug 0dnyols Kal oTo Tpamnéll Tou

UnYavipaTog.

PuBpioTe ™ oBolpa.

Katraokeudote kamoto EUAIVO avTi-o8nyo yia va pnv mposEéysl
TO epyaheio.

Bpeite otov 08nyd auto To onpelo péylotng dieloduone Tou
epyaleiou.

KaBodnynote To Tepdayio rou Ba enekepyaoteite npoodyovrac
OTL EQATTETAL TOU EV AOYW oneiou.
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(® 5.1 Utilizagéo da maquina para rectificar (39)

Antes da colocagdo em funcionamento, utilize petréleo para
remover a tinta de proteccéo contra ferrugem no eixo portador
do cossinete (néo utilize gasolina).

Montar a bancada para fixa o captor contra a pega de encaise

Aferrolhar dum quarto de volta o captador Q no encaixe da mesa E.

A maquina nao arranca sem o aferrolhamento do captador.
Coloque a alavanca (R) em posigdo desembraiada, para evitar a
rotagdo-desnecessdria do cabrestante de accionamento.

Ajuste da profundidade de corte

Com a garra (L), podera ajustar a altura da mesa de entrada
conforme a profundidade de corte desejada (diferenga de altura da
mesa). Uma graduagao = 1 mm

5.1 Empleo de la maquina para alisar (38)

Antes de la puesta en marcha, retire con petréleo (no utilice
gasolina) la pintura anticorrosién que cubre el eje porta-
cuchillas.

Volver a montar la mesa para apretar el captador contra la traviesa.
Acerrojar de un ouario de vuelta el captador Q en el alojamiento
de la mesa E.

La maquina no arranca sin acerrojar el captador.

Coloque la palanca (R) en posicion de desembrague para evitar
que las ruedas de accionamiento giren inatimente.

Ajuste de la profundidad de corie

La aliura de la mesa de entrada se puede ajustar para que tenga
la profundidad de corte deseada (diferencia de nivel entre las
mesas) con ayuda de la empufiadura (L). Una graduacion = 1 mm

5.1 Bruk av maskinen som avrettingsmaskin (39)

For oppstart ma man fjerne rustbeskytielsesfargen fra
hevelstélenes beereraksel med petroleum (bruk ikke bensin).
Flytte bordet oppover for & klemme holderen mot mellomstykket
Léas detektoren Q ved a foreta en kvart omdreining | huirommet pa
bordet E.

Maskinen starter ikke dersom detektoren ikke er last.

Plasser spaken (R) i uttrukket stilling, slik at du unngar en uned-
vendig vridning pa drivrullene.

Innstilling av dybden pé skjeeret

Ved hjelp av grepet (L) innstilles heyden pa matingsbordet i
samsvar med ensket dybde pa skjeeret (heydeforskjellen mellom
bordene). En gradinnstilling = 1 mm

5.1 Anvéndning som rikthyvel (39)

Tag bort rostskyddsfargen pa hyveljarnsaxeln med fotogen
innan idrifttagandet (anvénd inte bensin).

Sétt tillbaka bordet och las givaren mot tvarbalken.

Hoj bordet sa att givaren trycks mot tvarstangen.

Lasa med en kvarts varv mottagaren Q i bordet Es halighet.
Maskinen startar ej om mottagaren inte ar |ast.

Drag ut spaken (R) for att undvika onddig vridning av matar-
valsarna.

Instélining av skardjup

Med handtaget (L) stalls inmatningsbordet in p& énskat skardjup
(bordens hojdskilinad).

Ett delstreck = 1 mm

5.1 Koneen kéytto oikaisukoneena (39)

Poista ruostesuojaviri leikkuuraudan kantoakselista
palodljylia (81a kayta bensiinid).

Nosta poytaa, jotta voit kiristdd anturin vélipalkkia vasten.
Lukitse poydén sijoituskohdassa E oleva tuntoelin Q k&antamalla
sité 1/4 Kierrosta.

Kone ei Kaynnisty mikali tuntoelinta ei lukita.

Vie vipu (R) irtikytkettyyn asentoon estaéksesi kayttorullien
tarpeettoman pyérimisen.

Leikkaussyvyyden s&atd

Syottopdydan korkeus sdddetadn toivottuun leikkaussyvyyteen
(poytien korkeusero) kahvalla (L).

Astejako = 1 mm

5.1 Egappoyn Tng unxavng cav Eexovdpiotipag (39)
Mpiv and TRV Evapén AeiToupyiag apaipecTe TO
avTioEeidwTikO Bepviki and Tov afova payaipiov pe
nerpéhaio (pnv Xpnoidonoicite Beviivn).

AvuP®OoTE To Tpanel yia va o@iEeTe Tov aloBnrpa KovTpa
OTO OUVOYXEQ.

MavtaA®doTe MEPLOTPEPOVTAS KATA 1/4 TG 0TPOPNS TOV
urodoxéa Q péoo otnv unodoyrn Tou Tpaneliou E.

H pnyavn dev Egkivasl Xwplg 1o pavraAwpa Tou utiodoxea.
0dnynote To poxAo (R) otnv BEom anepnmAokng, yia va pnv
neplotpapoly Tuxaia ol podeg Kivnong.

PUBpion Tou BaBoug Korng

Me 11 AaBn (L) puBpiZete To Udlog TG TIAAKAG ELOAYWYNS OTO
BdBoc korme nou embupeite (dlagopa UYoUS TWV TAGK®Y).
Mia diaBadpion =1 mm

(P Ajuste do encosto paralelo (opcional) (40)

Exercer pressdo nos pontos de contacto com a bancada (B1). Com
a mao esquerda, segurar a parte frontal aplainada da pega na
bancada de saida (B2) e, com a mao direita, empurrar a peca de
madeira. (C).

5.2 Rectificagdo de uma superficie de referéncia

Deite a peca de maneira plana e em seguida rectifique de canto.
Marque as posicdes ruins da madeira a serem processadas. Deite
a madeira com o lado escavado na mesa.

Empurre a pega de maneira uniforme contra a ferramenta, a fim de
evitar desigualdades:

Ajuste del tope paralelo (Opcional) (40)

Ejercer presion en los puntos de contacto con la mesa (B1) y
apoyar con la mano izquierda la parte delantera cepillada de la
pieza sobre la mesa de salida (B2), mientras la mano derecha no
sirva mas que para empujar la pieza de madera. (C).

5.2 Alisado de una superficie de referencia

Planee primero la pieza en angulo plano y después de canto.
Margue los puntos defectuosos de la madera que va a trabajar.
Coloque la madera sobre la mesa con la cara abombada hacia
arriba.

Mueva la madera con uniformidad, empujandola hacia las
cuchillas para suprimir las desigualdades.

Innstilling av parallellansiaget (tilleggsutstyr) (40)

Utave et trykk mot kontaktpunktene med benken B1 og presse med
venstre hand den avrettede delen av emnet pa utgangsbenken B2
Heyre handen brukes kun til & skyve emnet fremover. (C).

5.2 Avretting av en referanseflate

Arbeidsstykket skal farst avreties mens det ligger flatt og deretter
pa haykant.

Marker darlige steder pa det treemnet du skal arbeide med. Legg
treemnet pa bordet med den uthulede siden ned mot bordflaten.
Skyv treemnet jevnt mot verkteyet, slik at du unngér ujevnheter.

Instélining av parallelianslag (extra tillbehdr) (40)

Tryck mot kontakipunkierna pa bordet (B1) och stéd med vénstra
handen styckets rikthyviade framénda mot utmatningsbordet (B2),
varvid den hogra handen enbart skjuter fram trastycket. (C).

5.2 Hyvling av referensyta 3
Rikthyvla forst arbetsstycket liggande och sedan pa hégkant. !
Markera de ojamna stéllena pa trdet som skall bearbetas. Lagg
traet med den urholkade sidan pa bordet.

Skjut tradbiten jamnt mot hyveljarnet for ait undvika ojamnheter.

Rinnakkaisvasteen s&ito (lisévarusteena) (40)

Paina kosketuskohtia poydan (B1) avulla ja paina vasemmalla
kadella ty"stettavan kappaleen oikaistua etuosaa poistopoytaa (B2)
vasten oikean kaden toimiessa ainoastaan puukappaleen
tyontdapuna. (C).

5.2 Vertauspinnan oikaiseminen

Oikaise tydstdkappale ensin pitkalldan ja sen jalkeen
syrjasarmaltaan.

Merkitse tyostettdvan puun huonot kohdat. Aseta puu poydalle
koverrettu pinta poytaa vasten.

Tydnné puukappaletta tasaisesti terdd vasten valtiaaksesi
epatasaisuuksia.

PUBon Tou mapaiinAou odnyol (emmA£ov eEonhiopog) (40)
EEaokeiote nieon ota onueia enagng pe To Tpansll (B1) kat
TIECTE LE TO APLOTEPO XEPL TO PMPOOTIVO EEXOVTPLOUEVO
pépog Tou Tepaxiou oto Tpanell eEodou (B2) eve) CTIpLYXVETE
pe 1o dekl xept To Tepayio EuAou. (C).

5.2 Sexovdpiopa piag EmMQaveiag

ZexovopileTs TO TEPAYIO TIPWTA 0PIZOVTIA Kal HETA KABETA.
Inuadeyte ta duokoAa onpeia Tou EUAou. ToroBeTnaTe 10
EUAO pE TNV KOIAN TASUPA oTNV TAGKA. ZTIPWXVETE
opolduop@a To EUAD TIpog To epyaleio, yia va ano@eUyeTe
avwHahieg otV ETAVELD. ACKEITE TIIEOT] OTA ONHELQ ETAPNS
LE TNV MAGKA Kal THECETE HE TO APIOTEPO XEPL TNV

(® 5.3 Trabalho... (41 - 42)

... em largura. Levantar a guarda da [amina.

No fim da passagem, pode regressar-se a bancada de entrada
(B1), fazendo deslizar a peca de madeira sobre a guarda da lamina
em contacto com as bancadas.

(Confarme o modelo)

... de lado. Colocar a face de referéncia da peca de madeira contra
o encosto (Q). Deixar o protector da lamina (C) em contacto com
as bancadas e ligeiramente apoiado contra a peca a trabalhar; fixar
(T) (conforme o modelo)

5.3 Trabajo... (41 - 42)

... en plano. Levantar la cubierta de la cuchilla.

Al final de la pasada se puede volver a la mesa de entrada (B1)
haciendo deslizar la madera sobre la cubierta de la cuchilla que
estd en contacto con las mesas. (Segln modelo).

... de canto. Aplicar la cara de referencia de la madera contra la
gufa (Q). Dejar la proteccion de la cuchilla (C) en contacto con las
mesas y apoyada ligeramente contra la pieza que se frata de
trabajar, bloquear (T) (segun modelo).

5.3 For a arbeide i plan... (41 - 42)

... loft opp blad-dekselet. Etter gjennomkjering kan man ga tilbake
ved & la emnet gli over dekselet som kommer i kontakt med
benkene

(varierer med modellene)

... pa heykant. Legg emnets referanseflate mot styringen (Q).
Vernedekselet (C) skal vaere | kontakt med bordene og lett stotte
emnet. Las (T) (varierer med modellene)

5.3 Arbetsgang... (41 - 42)

... platia detaljer. Lyft upp klingskyddet.

Vid skarets slut kan man aterga till inmatningsbordet (B1) genom
att |ata trastycket glida mot klingskyddet som d& kommer i beréring
med borden. (Enligt modellen.)

...pa kant. Hall arbetsstyckets referenskant mot styrningen (Q). L&t
bandskyddet (C) forbli i kontakt med borden och med I&tt stéd mot
arbetsstycket. Las (T) (Enligt modellen.)

5.3 Tyostédminen... (41 - 42)

-.. lappeella. Nosta terénsuojus paikoiltaan.

Tyostokerran lopussa on mahdollista siirtéa kappale takaisin
syGttépoydalle (B1) liviuttamalla se pitkin terdnsuojusta, joka on
poytatasoja vasten.

(Mallista riippuen).

...kyljelldan. Aseta puun vertailupucli ohjainta (Q) vasten. Jata
teréin suojus (C) pdytia vasten niin ettd se tukee kevyesti
tyostettavasd puuta ja lukitse (T) (Mallista riippuen).

5.3 Epyaoia ot... (41 - 42)
... OpLOVTIO ETiNESO. AVQONKWOTE TO OTOIXEID TIOU KAAUTTEL
™ Adua.
210 TEAOG NG Bladikaoiag undpyet duvaToTNnTa EMOTPOPNS
oto Tpansll elwwddou (B1) aprvovrag va yhuotpioel To EUAo
OTO OTOLKEIO TIOU KAAUTTTEL Tr] AQUA KAl TIoU EPXETAL OE ETAPT]
HE Ta Tpanedla.
(Avahoya pe To HovTEAOD)
Aol ohokAnpwBei n OELpd ENAVAPEPETE TO TPOTTATEUTIKG TOU
komTikol epyaleiou aTn BEon otdong otnv mAdka (hnktpo S).
... kKaBeTa. ToroBetrioTe To EUAO HE TNV NMPOG KATEEYAOIQ AKUT
oTOV 08NYO0, APNOTE TO TIPOOUTATEUTIKO KAAULLA TOU KOTITIKOU
epyaleiou o enagr pe Tig MAAKEG, Yla va oTnpileTal Kanwg
TO Mpog Katepyaoia koppat. Aogariote (T). (Avahoya pe To
HOVTEAO)
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(® 5.4 Utilizagdo da maquina para aplainar (43)

Convers@o da maquina rectificadora para maquina
aplainadora

- Oscilar a guarda da lamina (M)

- A maquina ndo aranca sem o aferrolhamento do captador.

Ajuste da altura da mesa — maquina aplainadora

Accione a roda de ajuste (V)

Profundidade de corte : = _ 3 mm = 1 rotagdo da roda de ajuste.
Faca a leitura da espessura da pega com uma régua (W).
ATENCAO : para alturas de madeira inferiores a 30 mm e
superiores a 110 mm, é necessdrio desmontar a entalhadora.

5.4 Empleo de la maquina para cepillar (43)

Cambiar de alisadora a cepilladora
- Bascular la cubierta de la cuchilla (M)
- La maguina no arranca sin acerrojar el captador.

Ajustar la altura de la mesa - cepilladora

Accione el volante (V)

Profundidad de corte : = _ 3 mm = 1 vuelta del volante.

Lea en la regla (W) el espesor de la madera.

ATENCION : para las alturas de madera inferiores a 30 mm. y
superiores a 110 mm. es necesario desmontar la moriajadora,

5.4 Bruk av maskinen som hevelmaskin (43)

Omfunksjonere maskinen fra avrettermaskin til hevelmaskin
- Blad-dekselet (M) trekkes bakover
- Maskinen starter ikke dersom detektoren ikke er last.

Innstilling av bordets hoyde — hevelmaskin

Innstill ved hjelp av stillhjulet (V).

Dybde pé skjeeret : = _ 3 mm 1 hel vridning av stillhjulet.

Avles tykkelsen pa arbeidsstykket ved hjelp av linjalen (W).
FORSIKTIG : Nar heydene pa treet er under 30 mm og over 110
mm, ma siotting (stikke) maskinen pa demonteres.

5.4 Anvindning som planhyvel (43)

Omstélining fran rikthyvel till planhyvel
- Fall upp klingskyddet (M).
- Maskinen startar ej om mottagaren inte ar last.

Instélining av bordshdjd - planhyvel

Manévrera instaliningsratten (V).

Skérdjup : = . 3 mm 1 varv med instéliningsratten.

Mét arbetsstyckets tjocklek med linjalen (W).

VARNING : det ar nodvandigt att ta isar tapphalet, om trahéjden ar
lagre an 30 mm eller hégre @n 110 mm.

5.4 Laitteen kiyttd hoylana (43)

Oikaisukoneen muuttaminen hdyldkoneeksi
- Siirré terdnsuojus (M) syrjaan )
- Kone ei kaynnisty mikéli tuntoelinia ei lukita.

Poydan korkeuden sééto — hoyla

Kayta saatopyoraa (V).

Leikkaussyvyys : = ~ 3 mm 1 sdatdpydran pydréhdys.

Lue ohjauslistan (W) avulla tydstokappaleen paksuus.

HUOMAA : konetaltta on poistettava kun kysymyksessé on alle 30
mm:n ja yli 110 mm:n korkuiset puut.

@R 5.4 Egappoyn Tng unxavig cav mhdvn (43)

AMAayn AsiToupyiag Tou Esxovﬁplu'r‘r]pu oe nl\.c'wn
- MeTtatomnioTe To OTOKElO TIOU KAAUTTTEL TN Adpa (M) o
- 1 pnxavn dev EsKavael Xwpig TO HAVTAWHA TOU UTTOOOXEC.

PUBuIoN Tou UYoug TAG MAAKag — TAGV

Kwvriote tn podéha puBuiong (C).

Bafoc komng : = _ 3 mm 1 neploTpo@r] TG podéiag
pUBHIONG. ] .

Me Tov 08nyd (W) eEakpiB®@ate To ndyog Tou ElAou.
MPOZOXH : yia Ta xapnAdtepa Un Twv EuAwy and 30 mm kat
Meploadtepo arnd 110 mm eivar anapaitrto va
amnoouvaéooupe TN ¢pela Kormg Twv Tolunidwy.

(P> 5.5 Dispositivo de arrastamento da madeira

Engate o dispositivo com o auxilio da alavanca (R).
A madeira serd automaticamente levada por duas roldanas, uma
equipada com anéis e a outra lisa e instalada com molas.

5.6 Notas — Recomendagoes

Em primeiro lugar, rectifique duas superficies de referéncia com
encosto angular.

Prima a pec¢a com a superficie de referéncia rectificada «contra» a
mesa de aplainar, até a peca ser interceptada pelas roldanas de
recolhimento. Deixe a pega percorrer, sem empurra-la. Aplaine a
pega ate gue todo o comprimento obtenha uma espessura igual.

5.5 Arrastrador de la madera

Embrague el arrastrador con ayuda de la palanca (R).

La madera sera arrastrada automaticamente por dos rodillos, uno
acanalado y el otro liso, que van montados sobre muelles.

5.6 Consejos — Recomendaciones

En primer lugar, alise dos caras de referencia que formen un
angulo recto.

Presione la madera, con la cara de referencia alisada «contra» la
tabla de cepillado, hasta que sea tomada por el arrastrador. Deje
que la pieza se desplace sin empujarla. Cepille la madera hasta
obtener un espesor uniforme en todo el largo.

5.5 Medbringerinnretning for treemnet

Mekanismen rykkes inn ved hjelp av spaken (R).

Treemnet bringes automatisk med av to ruller. Den ene av disse er
utstyrt med rifler. Den andre er glatt. Begge rullene er installert p&
fieerer.

5.6 Henvisninger — anbefalinger

Farst ma to referansesider avreites ved hjelp av vinkelanslag.
Arbeidsstykket skal sa trykkes med den avrettede referansesiden
«mot» hovelbordet, helt til medbringerrullene far tak i arbeids-
stykket. La arbeidsstykket ga gjennom maskinen uten at du skyver
pa det. Hovle av arbeidsstykket til det har fatt samme tykkelse over
hele lengden.

5.5 Anordning fér medtagande av tra

Tryck in anordningen med hjélp av spaken (R).

Traet tas automatiskt med av tva valsar, av vilka en &r férsedd med
réfflor och den andra &r slat och installerad pa fjadrar.

5.6 Anvisningar — goda rad

Rikthyvla forst tva referensytor med vinkelanslag.

Fér arbetsstycket med den rikthyviade referensytan »mot» hyvel—
bordet, tills arbetsstycket tas med av matarvalsarna. Lat arbets-
stycket l6pa utan att skjuta pa. Hyvla arbetsstycket, tills det éver
hela langden har samma tjocklek.

5.5 Puun tarttumislaite

Kytke tarttumislaite vivulla (R).

Puu joutuu automaattisesti kahden rullan ohjaamaksi, joista toinen
on uurteinen ja toinen on siled, ja jotka ovat varustetut jousilla.

5.6 Ohjeita — suosituksia

Oikaise vertailupinnat edeltdkasin kulmarajoitiimella.

Paina tydsttkappaletta vertailupinnat héylapoyiaa vasten, kunnes
se tarttuu tartuntarulliin. Anna tyostokappaleen menna koneen I&pi
sité tydntamatta. Hoylaa tydstokappaletta, kunnes se on koko
pituudeltaan samanpaksuinen.

5.5 Movada £AEnc EGAou

©toate oe hettoupyia T povada pe to poxAo (R).

To EUAo EAkeTOl QUTOHATA ATIO BUO POBEG, ANO TIC OTOIES N
pia BtaBéter auhdkia kat n dhAn sivatl Aeia kat eivat
TomoBeTnUEVT o8 EAdOMATA.

5.6 Ynodeikelg - ouoTaosig

= exovdpioTe npwTa duo EMPAVEIEG HE 08NYO Ywviag.
Meote To EVAO He my Esxovﬁplouévn TIPOC TNV MAdKa
mAavioparog, usxpl va 1o «mdgouv» oL podeg EAENG. Aprote
10 Eu)\o va Tepdosl Xwpic va To crr[pmxvsm MAavileTte TO
EUAo TOOEG QOpPEG PEXPL Va amnokTioel ioo ndxog os 6o Tou
TO UIKOG.

(P> Para pegas longas, devera sustenta-las no inicio e no fim da

maquina, assim evitara um escalonamento (Z) no fim da pega. Um
escalonamento de 1/10 mm se encontra dentro das margens de
toleréncia.

Antes do inicio do trabalho, verifique a existéncia de olhos de

né, para evitar estilhagamentos. Caso processe varias pecas
sucessivamente, devera processar todas as tdbuas com a mesma
espessura, sem alterar o ajuste. Reinicie o ciclo de trabalho, até
alcancar a espessura desejada da madeira.

Cologue uma tabua apés a outra (até que as roldanas de recol-
himento estejam livres) e deixe percorrer, sem empurra-las (assim
que tiver sido interceptada pelas roldanas de recolhimento).

Apoye las piezas largas a la entrada y a la salida de la maquina
para evitar que se formen desniveles (Z) al final de la madera. Un
desnivel de 1/10 mm es tolerable.

Compruebe si la madera tiene nudos antes de empezar a trabajar
para evitar el peligro que suponen las astillas que salen dispara-
das. Para hacer trabajos en serie, cepille sucesivamente todas
las tablas con el mismo espesor, es decir, sin cambiar el valor
ajustado; después, recomience el ciclo hasta obtener el espesor
deseado en la madera.

Empuje una tabla tras oira (tan pronto como el radillo arrastrador
esté libre) y déjelas correr sin empujarlas (tan pronto como sean
tomadas por el arrastrador).

Lange arbeidsstykker ma stottes opp ved fremre og bakre ende av
maskinen, slik at man unngar en nyansering (Z) mot slutten av
arbeidsstykket. En forskjell | tykkelse pa 1/10 mm ligger innenfor
toleranseomradet.

Faer man starter med arbeidet ma man kontrollere om det finnes
kvist, slik at man unngar en farlig avsplitting. Nar man arbeider med
flere arbeidsstykker etterhverandre, skal alle bord med samme
tykkelse hevles etterhverandre, uten at man forandrer innstillingen.
Begynn deretter med hevlesyklusen fra start av, helt til du har fatt
onsket tykkelse pa treemnene.

Skyv inn et bord etter det andre (til medbringerrollen blir fri) og la
det lope gjennom maskinen uten & skyve pa det (s& snart
medbringerrullene har grepet fatt i det).

Langa arbetsstycken bér stédjas i borjan och slutet av maskinen
for att undvika fasning (Z) i arbetsstyckets slutdel. En fasning pa
1/10 mm ligger inom toleransomradet.

Kontrollera fére arbetet om det finns kvistar, for att undvika farlig
splittring. Vid hyvling av flera arbetsstycken skall brader med
samma tjocklek hyvlas efter varandra. Borja darefter fran borjan
igen, tills énskad tjocklek har natts.

Skjut in ett brade at gangen (tills matarvalsen blir fri) och &t I5pa
igenom utan att skjuta pa (s snart matarvalsen tar med det).

Tue pitkid tyostokappaleita koneen alku- ja loppup&assa
vélttadksesi porrastuksen (Z) tydstokappaleen loppupaéssa.

1/10 mm:n porrastus sijaitsee toleranssialueella.

Tarkista ennen tydn aloittamista onko puussa oksia valttaaksesi
vaarallista pirstoutumista. TyOstdessési useita tydstokappaleita,
tyosta kaikki samanpaksuiset laudat peréjalkeen, ilman etta s&atoja
muutetaan. Aloita tydstokierto alusta, kunnes toivotiu puun paksuus
on saavutettu.

Ty6nna laudat perdjalkeen koneeseen (aina kun tartuntarulla
vapautuu) ja anna niiden menna koneen lapi tydntamé&tta (heti kun
tartuntarulla tarttuu puuhun).

Makpid Elha otnv apxn kat oTo TEAOG TNS UNXavis MpEmeL va
atnpifovral yia va anogpelyovtal SiaBabpiceic (Z) oto
TeAeiopa. M diaBaBpion g Tagng Tou 1/10 mm Bpioketat
oTa avekta opla.
Mpwv v évapEn g epyaciag eAEyxeTe av urlapxouv poZol
oTO0 Eu)\o yia va cmocpauxﬁouv EMKIvBUVeL oxlopol. Zg
nepinTwaon nou BEAeTE va Ka'rspycc'ratrs rohha Tepdyia,
E,amvnc‘ra TpWTA HE laormxn EUAQ, xwptc; va a)\)\a(aTe m
pu Bwom. ApxioTe Tov KUKAO Katepyagiag and Tnv apyn PEXp!
Va ETUTUXETE TO TIAXOC E,u)\ou mou gmBupeite.
TomoBeTeite TN a cavida PeTa TV AAAN (HExpLTIOU va
shauﬁspmva‘rm n poda £AENC) Kat cupnm'a TN va Nepacel Xwpic
va TNV oNpWYVETE (ard TV OTLyHi Tou TNV «magel» ) poda
EAENG)-
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(® 5.7 Ajuste das ferramentas
De preferéncia desmonte as ferramentas, volte a monta-las e
ajuste-as, uma apos a outra.
Néo volte a utilizar ferramentas com largura inferior a 17 mm.

Desmontagem das ferramentas

Desligue o motor. Retire a cobertura de protecgéo da ferramenta de
corte. Retire o encosto paralelo. Solte os parafusos do dispositivo de
fixacéo da ferramenta de corte (no sentido dos ponteiros do reldgio).
O dispositivo de fixacao da ferramenta de corte e suas respectivas
disposicoes estdo marcados. Verifique se a ferramenta de corte esta
colocada correctamente, e, caso necessario, desmonte o dispositivo
de fixacao da ferramenta de corte para limpeza. Em seguida, volte a
coloca-lo na posigéo de origem. (Assegure que as molas colocadas
nos corpos do eixo nao caiam).

(B 5.7 Ajustar las cuchillas
Le recomendamos desmontar, montar y ajustar las cuchillas de
una en una.
iNo utilice cuchillas con un ancho inferior a 17 mm!

Desmontar Ias cuchillas

Apague el motor. Retire el tapacuchillas. Retire el tope paralelo.
Suelte los tornillos del portacuchillas (es decir, girelos hacia la
derecha). Los portacuchillas y el orden de colocacién de los
mismos aparecen marcados. Compruebe sij las cuchillas estan bien
asentadas; en caso de necesidad, desmonte los portacuchillas
para limpiarlos. Coldquelos, nada més limpiarlos, en la posicién
original. (Asegtirese de que los muelles colocados en el cuerpo del
€je no se caen).

QD 5.7 Innstilling av verktoyet
Verktey skal fortrinnsvis | rekkefolge demonteres, monteres igjen
og innstilles.

Verktoy med en bredde pa mindre enn 17 mm skal tas ut av bruk.

Demontering av verktey

Sla av motoren. Ta av skjeerverkiayets beskytielseshetie. Ta av

parallellanslaget. Les skruene til fastspenningsmekanismen for

skjeerverkiay (det vil si skru dem med urviseren).

Fastspenningsmekansimene for skjeerverkiay og deres respektive

anordninger er markerte. Kentroller at skjserverktoyet sitter skikkelig.

Nar dette er pakrevd, ma du demontere fastspenningsmekanismen

g:g sl;;aerl\{er‘rclay for tier_mgjarigg. De;etter ma den for all del plasseres i
prinneli isjon igjen. (Pass pa at de fj

akaelen IR Ty nsd), | o 0o tesrens eom of plasser! pd

(& 5.7 Instélining av hyveljérnen
Hyveljarnen bor demonteras efter varandra, monteras igen och
stallas in.
Anviénd inte hyveljdrn med en bredd under 17 mm.

Demontering av verkty

Frankoppla motorn. Tag av kutterns skyddshuv. Tag av parallell-
anslaget. Lossa skruvarna pa kutterns inspanningsanordning

(dvs, medsols). Kutterns inspanningsanordning och tillhérande
anordningear &r markerade. Kontrollera om kutterns sitter riktigt och
demontera, om nodvéndigt, inspanningsanordningen fér kuttem for
rengoring. Satt darefter ovillkorligen in den i ursprunglig position.
(Se till, att de p& axlama placerade fjadrarna inte faller ned).

@GP 5.7 Terien saétd
Pura, kokoa ja s&8da terat ensisijaisesti peréjélkeen.
Ala kéyté enda 17 mm kapeampia teria.

Terien purkaminen

Kytke moottori pois péélta. Poista leikkausterén sucjakupu. Poista
rinnakkaisvaste. Irroita leikkausteran kiinnitysmekanismin ruuvit
(mydtéapéivadn). Leikkausteran kiinnitysmekanismit ja niiden jarjestys
ovat merkityt. Tarkista istuuko tera kunnolla, ja jos tarpeeliista, pura
leikkausteran kiinnitysmekanismi puhdistusta varten. Vie sen jalkeen
teré ehdottornasti alkuperdiseen asentoon. (Huomioi, etteivat akselin
runkoon kiinnitetyt jouset putoa).

@GP 5.7 PUBpion Twv epyalsiny

Arnoouvappoloyeite, TonoBeTeite kat puBpilete Ta epyaheia
KATA TIPOTIUNGOT TO £va PeTd To aAho. Mnv Xpnoiponoicite
epyaleia pe mAATOG HIKPOTEPO TWV 17 mm.
AmoguvappoAéynon Twv epyaleinv

Alakoyte T Aettoupyla Tou KivnTripa. AQQIPECTE TO NMPOOTATEUTIKG
KaAuppa Tou Korttikol epyaheiou. Agaipeote Tov napaiinio odnyo.
ZeBidworte TiG Pideg Tou OUOTNUATOS OUGPLYENG KOTITIKAV EpYAAELwY
(3nAadn otpiBovrag Tig oV KatedBuvon Twy SEIKTMY poloyiot). Ta
ouaTnpata ouoglyEng kommikav epyakelwy kat n Siatakn toug sival
onpadepeva. EAEYETE av To epyalelo eival EQAPHOOUEVO TWOTA, Kal
av Elval anapaitnTo anoouvapuohoyiate To olatua oUoLyEng yia
Kkabaptopo. MeTd enavagEpeTe To oNWodAMoTE OTNV apxIKT] TOU
8€am. (MpoogEte va unv nécouv Ta eAdouata nou sival
TonmoBeTnUEva OTo Cwia Tou dEova).

(P> 5.8 Montagem da ferramenta

Coloque a ferramenta de corte e aperte levemente os dois
parafusos exteriores (no sentido contrério ao dos ponteiros do
relogio), de maneira que a ferramenta de corte possa deslizar, mas
nao caia.

Reposicione a mesa de entrada no sentido da flecha de indicagéo.
Gire o eixo, para levar a superficie de corte da ferramenta de corte
para sua posicdo mais alta, aproximadamente na mesma linha dos
cavaletes. Empurrre a ferramenta de corte com duas tébuas
sélidas bem rectificadas na altura da mesa de saida (através da
compressao das molas). Retenha a ferramenta de corte com 0s
dois parafusos exteriores (devera desparafusa-los).

Ambas as ferramentas deverdo estar na mesma altura.

(E> 5.8 Montar las cuchillas

Inserte la cuchilla y apriete ligeramente los dos tornillos exteriores
(girandolos hacia la izquierda) de modo que la cuchilla siga
moviéndose, pero sin caerse.

Tire de la mesa de entrada en el sentido que marca Ia fiecha.
Gire el eje para colocar el filo d ela cuchilla en el nivel mas alto,
aproximadamente a la altura de los rodamientos. Con dos
planchas de madera dura, bien alisadas, empuje la cuchilla
(comprimiendo los muelles) hasta dejaria a la altura de la mesa de
salida. Bloguee la cuchilla con los dos tornillos exteriores
(girandolos hacia la izquierda).

Es imprescindible que ambas cuchillas queden al mismo nivel.

@D 5.8 Montering av verktay

Sett inn skjszrverkioyet og trekke de to ytre skruene lett til (ved &
skru dem mot urviseren), slik at skjeerverktayet fortsatt kan gli, men
ikke lenger er i stand til 4 falle ned.

Beveg matingsbordet tilbake i pilens retning.

Roter akselen for & plassere skjeereverkioyets skjeerflater i deres
hoyeste stillinger, omtrent p& en linje med lagerne. Skjeerverktoyet
skal s skyves i hayde av utleggerbordet ved hjelp av to godt
avreitede bord av hardt tre (ved at fjzerene trykkes sammen).
Arreter skjeerverkizyet ved hjelp av de to yire skruene (ved a skru
dem mot urviseren).

Det er absolutt pakrevd at begge skjeerverkigyene befinner seg i

samme hgyde.

(S 5.8 Montering av verktyg

Satt in kuttern och drag at de bada yttre skruvarna latt (motsols),
sa att kuttern fortfarande glider, men inte kan falla ned.

Fér tillbaka inmatningsbordet i pilens riktning.

Vrid pa axeln, fér att placera hyveljarnet i hogsta positionen,
ungefar pa samma hojd som barlagren. Tryck med tva plana,
harda brader ned hyveljarmen till samma niva som arbetsbordet !
(fiadrarna trycks inop). Fast hyveljarnen med de bada ytire
skruvama (motsols).

Bada hyveljarnen skall ovillkorligen befinna sig pa samma niva.

@GP 5.8 Terien asennus

Aseta leikkausterat paikoilleen ja tiukkaa kevyesti molempia
ulompia ruuveja (ruuvaamalla ulospain), siten etta leikkausterat
liukuvat viela, mutta eivat voi pudota.

Aja syottépdyta nuolen osoittamaan suuntaan.

Pyérita akselia saattaaksesi leikkausteran leikkauspinnan
korkeimpaan asentoonsa, suunnilleen samalle linjalle laakereiden
kanssa. Tyonné leikkaustera kahden hyvin oiotun kovapuulaudan
avulla (painamalla jouset yhteen) jakelupydén korkeudelle. Lukitse
leikkaustera molemmilla ulommilla ruuveilla (vastapéivaan).
Molempien terien taytyy olla ehdotiomasti samalla korkeudella.

@R 5.8 ZuvappoAdynon Twv spyalsiwv
TomoBeTroTE TO KOTTIKG £pyahelo kal ogi&Te shappa Tig duo
sEwTepikég Bideg (avTiBeTa pog TN Popa TWV SEIKTMY
poAoylol), £TatL MOTE To EPYTAEio va ohloBaivel pev, alhd va
unv propel va né@Tet. 0dnynote miow Ty MAGKA E10aYWYTAG.
lupiote Tov GEova, yia va 0BNYHOETE TNV KOTTTIKY Ergavela
Tou epyaleiou oTnv ulinAdTepn B£ar Tou, Mepinou oTo Uog
Twv e5pavmyv. EMpGETE To epyaleio Kommgue duo kahd
Eeyxovdplopéva kopuatia E0Aou (uéfovtag padl Ta sAdopata)
oto Uog NG TAGKAs eEaywyng. MavdahmaTe To epyaheio pe
Tig Suo eEWTEPIKES Bideg (avTiBeTa Mpog T Popd Twv
BelKTOV poAoyiol).
Kat ta duo epyaheia npéret va BpiokovTal omnwodNmoTe oTo
id10 Uog.

(P> 5.9 Verificagéo do ajuste da ferramenta (46 - 47)

Deite uma tabua na mesa de salda (F).

Gire meia rotagéo do eixo da méaquina com a mao, no sentido da
flecha.

A madeira devera se movimentar aprox. 2 a 3 mm. (X)

Esta verificacéo deveréa ser efectuada a direita e a esquerda de
toda ferramenta ap6s cada retengao dos parafusos (R.S).

Se estas condi¢des nédo forem atendidas, a rectificagao néo
ocorrerd de maneira correcta.

Em seguida, retenha as ferramentas. mas nao demasiadamente.

(E> 5.9 Controlar el ajuste de las cuchillas (46 - 47)

Deposite una plancha de madera en la mesa de salida (F).

Dé media vuelia con la mano al eje de la maguina, en el sentido
que marca la flecha.

La madera se tendra que desplazar entre 2 y 3 mm. (X)

Realice este control a derecha e izquierda de todas las cuchillas
después de cada bloqueo de los tornillos (R.S.).

Recuerde que no es posible alisar correctamente si no se
cumplen estos requisitos.

Acto seguido, bloguee definitivamente las cuchillas, aunque sin
exagerar.

(D) 5.9 Kontroll av verkteyinnstillingen (46 - 47)

Legg et bord pa utleggerbordet (F).

Roter maskinakselen en halv omdreining i pilens retning ved hjelp
av handen.

Treemnet skal herved forskyves med ca. 2 til 3 mm. (X)

Denne kontroilen skal foretas pa venstre og hayre side av hvert
verktay etter hver arretering av (R.S) skruene.

Hvis disse betingelsene ikke er oppfylt, kan avreitingen ikke
skje p4 forskriftsmessig mate.

Deretter skal verktayet arreteres, men ikke for hardt.

(® 5.9 Kontroll av hyveljdrnens instélining (46 - 47)

L&gg ett brade pa utmatningsbordet (F).

Vrid maskinaxeln med handen et halvt varv i pilens rikining.
Tréet skall forskjutas med ca 2 till 3 mm. (X)

Denna kontroll skall genomféras till vanster och héger pa varje
hyveljarm bade fére och efter inskruvning av skruvarna (R.S).

Om detta inte genomfors kan ingen riktig rikthyvling
genomforas.

Sakra darefter hyveljarmen ordentligt, dock inte for hart.

GE) 5.9 Terien tarkistus ja s&ato (46 - 47)

Aseta lauta jakelupdydélle (F). Kierra koneen akselia késin puoli
kierrosta nuolen osoittamaan suuntaan. Puun taytyy siirty& noin
2-3 mm. (X)

Tam4 tarkistus on suoritetiava jokaisen teran vasemmassa ja
oikeassa paassa jokaisen (R.S) ruuvin lukitsemisen jélkeen.

Jos niitd ehtoja ei ole tytetty, ei olkaisua voi tehdéa
asianmukaisesti.

Lukitse terat tdmén jalkeen lopullisesti, mutta &la liian tiukalle.

@R 5.9 EAeyyog Tng pubuiong Twv spyaeinv (46 - 47)
ToroBeTroTe pla oavida otnv Thaka egaywyng (F).
Mupiote Tov AEova TNg HNXavig HE TO XEpL KaTd [uam
TIEpLOTPO®T, oTnV KatelBuvon Tou BEAoUS.
To E0A0 Ba mipéret va propel va peTakiveital kaTta 2 Ewg
3 mm. (X)
AuTOg 0 EAeyxoqg TIPETEL Va YiveTal aplotepd kat 5eE4 arnd
kaBe epyaieio peTd and kabe pavddiwon tav Bidav (R.S.).
Av dev dicEayBolv autd Ta BRparta, dev priopei va yivel
owoTo Eeyovapiopa.
MeTa pavdaA®oTe oploTikd Ta epyaleia, alha oxt unepBohika.
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1 Descrigdo (48)
Mandiil
Chave de mandril
Batente de curso longitudinal
Placa de pressao

Mmoo mw>ro

Este acessorio é opcional

A Descripcion (48)
Portaherramientas
Llave del portaherramientas
Tope de la carrera longitudinal
Presionador

Mmoo w>» o

Este accesorio es opcional

1 Beskrivelse (48)
Chuck
Chucknakkel
Stoppestykket (lengderetning)
Presse

moom>» o

Spak for lengdebevegelse
F Spak for dybdebevegelse
(denne er tilleggsutstyr)

1 Beskrivning (48)
Dorn -

Dornnyckel

Stopp f6r horisontalrérelsen

Klamdon

Spak fér forflyttning i langdled

Spak for forflyttning i djupled

Dessa detaljer &r extra tillbehdr.

TMOO®>» o

3 Kuvaus (48)
Istukka

Istukan avain
Liikkeen pysaytin
Puristin
Pituussiirtotanko

TMOOo®> e

Syvyyssiirtotanko
Tama on lisdvaruste.

@R 6-1 Nepiypagn (48)

ATook

B KAe1di Tou To0K

C Zton diaprkoug diadpopng
DZoiykTrpag

E MoyAdq UETATOMONG OF KOS
F MoyAog petatomiong oe BaBog
MpdaBseto eEaptnua

Alavanca de deslocamento longitudinal
Alavanca de deslocamento em profundidade

Palanca de desplazamiento longitudinal
Palanca de desplazamiento de profundidad

(P> 6.2 Montagem (49)

- Montar o captor de aspiracdo (H)

- Montar os bragos da placa de presséo (J)

- Instalar as corredigas no meio das botoeiras da estrutura, nos
compartimentos da bancada de aplainar

- Fixar, ligeiramente, os parafusos na bancada

- Montar o mandril na extremidade do eixo, em substituigao da
porca (atencdo: a esquerda nao) (A)

6.2 Montaje (49)

- Montar el captador de aspiracion (H)

- Montar los brazos de presion (J)

- Acoplar las guias a través de los agujeros rasgados del
bastidor en los alojamientos de la mesa de cepillado

- Apretar ligeramente los tornillos debajo de la mesa

- Montar el portaherramientas en el extremo del arbol, en el lugar
de la tuerca (atencién, rosca a izquierdas) (A}

6.2 Montering (49)

- Montere avsugets munnstykke (H)

- Montere pressearmene (J)

- Sette glidestykkene der de skal veere i hevelbenken ved & tre
dem gjennom rammens utsparinger

- Skru skruene til under bordet uten & skru fast

- Montere chucken i enden av akselen i stedet for mutteren (obs.!
venstre gjenger) (A)

6.2 Montage (49)

- Montera insugningsgivaren (H).

- Montera klamdonsarmen (J).

- Koppla in glidskenorna tvars dver stativets fastslitsar i
planhyvelbordets urtag.

- Dra at bordets skruvar latt.

- Montera dornen i axeldndan vid muttern (Obs. ej till vanster)
(A). f

6.2. Asennus (49)

- Asenna imusuulake (H)

- Nosta puristimien varret (J)

- Ty6nnd luistit rungon aukkojen lapi hdyldyspbydén kehtoon

- Hellitd hieman pdydanalusruuveja

- Nosta akselin padssé oleva istukka ruuvin paikalle (ei
missdan nimessa vasemmalle) (A)

6.2 Zuvappoloynorn (49)

- Zuvappoloynote Tov avappognthpa (H)

- Zuvappohoynote Toug Bpaxioveg Tou opykTnpa (J)

- Ewodyete Tig YAUOTPES OTIC avTioTolKeg TpUMES OTIC
urodoxeg Tou Tpanedlol mhavapiopatog

- Zpikte ehagppa Tig Bideg kATW and To TPaAnEll

- TomoBeTr|OTE TO TOOK OTNV Akpn Tou aEova otn BEaon Tou
na&padioll (mpoooxn Ox1 apiotepd) (A)

(® 6.3 Utilizagdo (50)

- Marcar os entalhes na peca de madeira a trabalhar
- Montar a goiva

- Fixar a peca de madeira na bancada

- Regular a altura e profundidade de perfuracéo

- Fazer um orificio em cada extremidade

- Fazer orificios intermédios e nivelar os entalhes

6.3 Utilizacién (50)

- Trazar la caja sobre la madera que se trata de trabajar
- Acoplar la broca

- Bloquear la madera sobre la mesa

- Regular la altura y profundidad de taladrado

- Taladrar un orificio en cada extremo

- Hacer taladros intermedios para igualar la caja

6.3 Anvendelse (50)

- Tegne tappen pa emnet

- sette i boret

- blokkere emnet pa benken

- Justere heyde og boredybde

- bore et hull i hver ende

- lage mellomboringene og jevne ut tappen

6.3 Anvéndning (50)

- Mérk ut skaran pa det trastycke som skall bearbetas.
- Koppla in borrskaret.

- Las fast trastycket pa bordet.

- Stéll in borrhéjd och borrdjup.

- Borra ett hal i vardera andan.

- Gor borrningar i mellanl&dgen och jamna av skéran.

6.3. Kaytts (50)

- Kohdista tappikone tyostettavan puun paalle
- Kaynnisia tera

- Paina puu paikoilleen poytéaa vasten

- Saada ref'ityksen korkeus ja syvyys

Tee reidt molempiin paihin

- Tee vdliin jaavat reiat ja tasoita ne.

@ 6.3 Xpiion (50)

- Zxedldote Tnv svToppia oto Tepdayio Tou EUAoU oag

- TomoBEeTNOTE TO TPUTIAVAKL

- Mrm\okapeTe 10 EUAO oTO TRAMED

- PuBuicte 1o UWog kat To BaBog tng &atpnong

- Kavte pia tpUmna otnv kéBe dkpn

- Kavte evdlapeoeg S1aTproelg kKal eE0UOIMOTE TNV EvToppia



(® 7.1 Descrigéo (51)

Prateleira

Perfil do encosto orientavel

Batente de comprimento

Trilho-guia

Elemento de fixagio

Batente amovivel de colocagao em «0»

oz3nru>»

Este acessério é opcional

7.1 Descripcion (51)

Tablero

Perfil guia orientable

Tope de longitud

Rail guia

Elemento de apriete

Tope mavil de puesta a cero

oOZTIrIT>

Este accesorio es opcional

7.1 Beskrivelse (51)

A Plate

P Vinkel-ledeprofil

L Stoppestykket i lengderetning

R Ledeskinne

M Festestykke

O Demonterbar endestykke for nullstilling

(denne er tilleggsutstyr)

7.1 Beskrivning (51)

Skiva ~
Vridbar styrprofil

Stoppar i langdled

Styrskena

Lasanordning

Lostagbart stopp for nollstélining

ozZzxru>rE

Dessa detaljer ar extra tillbehor.

7.1 Kuvaus (51)

Pieni pdyta

Suunnattava profiiliohjain
Pituuspysaytin

Ohjainkisko

Kiristyselementti

Irrotettava 0-asennon pyséytin

O

Tama on lisdvarustie

7.1 Nepiypaen (51)

A TaumAéta

P Mpo@ilk kateuBuvopevou

L Ztm prkoug

R Pdaywa odnyol

M ZTouxeio yia 1o ogielo

O MeTaxkIVOUEVO OTOTI yia Undeviouo

MpooBeTo eEdptnpa

(P 7.2 Montagem (52)

Desaparafusar os 4 parafusos de fixagao da prateleira.
Montar as buchas-guia nos suportes (C)

Introduzir os 4 parafusos nas ranhuras do trilho-guia (R)
Posicionar o trilho nos suportes

Fixa-lo com o auxilio dos manipulos (E)

(® 7.2 Montaje (52)

Soltar los 4 tornillos de fijacidn del tablero.

Montar los listones guia sobre los soportes (C)
Deslizar los 4 tornillos en las ranuras del rail guia (R)
Posicionar el rail sobre los soportes

Bloguear mediante las palancas (E)

7.2 Montering (52)

Demontere de 4 skruene i platen.

Montere ledebitene pa basreplatene (C)
Sette de 4 skruene i ledeskinnens spor (R)
Posisjonere skinnen pa underlaget
Blokkere ved hjelp av handiakene (E)

7.2 Montage (52)

Lossa skivans fyra fastsattningsskruvar.

Montera styrlisterna pa stéden (C).

Lat de fyra skruvarna glida i styrskenans (R) spar.
Placera skenan pé& stoden.

Las med hjalp av handtagen (E).

7.2 Asennus (52)

Hellitd pienen p yd%.n 4 kiinnitysruuvia.
Asenna ohjauskiilat tukiin (C)

Liu'uta 4 ruuvia ohjauskiskon uriin (R)

Aseta kisko oikealle kohdalleen tukien paélle
Kiinnité paikoilleen kahvojen (E) avulla

7.2 Zuvappoloynon (52)

ZePidwote TIg 4 Bideg Mou otnpifouv TNV TAPMAETa.

Ewocayete Ta oTotkeia oTEpPEWONG Tou 0dryoU ota oTtnpiypara
(C)

EwodayeTe TIq 4 Bideg 0TI OXI0UES TS paylag Tou odnyol (R)
ToroBeTnoTE TN payla ota otnpiypaTta

Zoifte pe Tic AaBég (E)

(P> 7.3 Regulacéo (53)

@B

Posicéo paralela
Verificar a posicéo paralela do trilho com a ranhura da bancada
Fixar ligeiramente os manipulos e os parafusos das buchas

Altura

Posicionar o carro a mesma altura da bancada
Aparafusar ligeiramente os parafusos

Inclinacao

Ajustar a inclinagao do carro para formar um plano com a
bancada

Aparafusar ligeiramente os parafusos

Ajustar a regulagéo até ser obtida uma posigao satisfatoria
De seguida, fixar todos os parafusos

7.3 Reglaje (53)

Paralelismo

Comprobar el paralelismo entre el rail y la ranura de la mesa
Apretar ligeramente las palancas y los tornillos de los listones

Altura

Posicionar el carro a la misma altura que la mesa

Apretar ligeramente los tornillos

Inclinacion

Ajustar la inclinacion del carro de manera que forme un mismo
plano con la mesa

Apretar ligeramente los tornillos

Afinar el reglaje hasta obtener una posicion satisfactoria
Bloguear ahora todos los tornillos

7.3 Justering (53)

Kontrollere at skinnen ligger parallelt med sporene i benken
Skru til litt handtakene og ledestykkenes skruer

Heyde

Se til at vognene og benken er i samme heyde

Skru skruene lett

Vinkel

Justere vognens vinkel slik at vognen ligger i samme plan som
benken

Skru skruene lett

Finpusse deretter justeringen.
Skru skruene hardt.

7.3 Instélining

Parallellitet

Kontrollera att skenan &r parallell med skaran i bordet.
Las handtagen och styrlisterna I&tt.

Hojd

Stall vagnen i samma héjdlage som bordet.

Dra at skruvarna latt.

Lutning
Justera vagnens lutning sa att endast ett plan med bordet bildas.
Dra at skruvarna latt.

Férfina instaliningen till dess att Iaget &r godiagbart.
Las samtliga skruvar.

7.3 Saato (53)

Suuntaisuus

Tarkista kiskon suuntaisuus péydan uran suhteen
Kiristd kevyesti kahvat ja kiilojen ruuvit

Korkeus
Sijoita vaunu samalle korkeudelle péydén kanssa

Kirista ruuvit kevyesti

Kulma

S&4&da vaunun kulma sellaiseksi, ettd se muodostaa péydan
kanssa yhden tason

Kiristd ruuvit kevyesti

Hienosaada, kunnes asento on sopiva
Kirista vasta sitten kaikki ruuvit

7.3 PuBuion (53)

MapaAnAlopog -

EAEyETe Tov napahAnAopo TG payiag He Tr oXlopr Tou Tpanediol
Zpikte ehappa Tig AaBéc Kal Tig Bideg Twv oToryeiwy
OTEPEWOTIC.

Ywog

depTe To Qopeio 010 iBlo UYog pe To TpanEdL

ZopiEte ehagpa Tic Bideg

KAlan

Pupiote v kAion Tou @opeiou GaTe va £pBet oTo 1510
eMinedo pe o Tpaned

ZpigTe eAagpd TIg Bideg

Pupiote ki aAho pexpl va emutuxete TNV embupolpevn BEon
kaL oplETe OAeg TIg Bideg 35
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(P) 7.4 Posicédo do desbastador (54)
Posicionar o carro no prolongamento do desbastador
Com o auxilio do manipulo e do parafuso, posicionar a haste de
suporte
Bloguear ambos os batentes do carro para imobiliza-lo
O carro deve ter um alinhamento perfeito com a bancada

(&) 7.4 Posicion de la tupi (54)
Posicionar el carro en la prolongacion de la tupi
Posicionar la varilla de sujecion mediante la palanca y el tornillo
Bloquear los topes de ambos lados del carro con el fin de
inmovilizarlos
Es preciso que el carro quede perfectamente alineado con la
mesa

D 7.4 Fresemaskin-stilling (54)
Flytte vognen slik at den er i flush med fresen
Posisjoner holdestangen ved hjelp av handtaket og skruene
Skru fast stoppestykkene pa hver side av vognen slik at denne

seftes fast
Det er nedvendig at vognen er helt i flush med benken

(8> 7.4 Fraslage (54)
Placera vagnen i frisens férldngning.
Placera servicestangen med hjélp av handtaget och skruven.
LAas vagnens &ndstoppar s4 att den inte kan réra sig.
Vagnen maste vara helt uppriktad mot bordet.

@GP 7.4 Vérttindn asento (54)

Aseta vaunu vérttinan jatkeeseen
Aseta kiinnitystanko paikoilleen kahvan ja ruuvin avulla

Kiinnita pysayttimet vaunun molemmille puolille niin, et se ei liiku

Vaunun on oltava p6ydan kanssa tarkasti samalla suoralla

@B 7.4 ©ton ofolpag (54)
dépTe TO Popeio ot iBia eubeia ue T oBolpa )
PuBuiote Tn paBdo omptEng xpnoldonolwvTag tn AaBn kat
1" Bida )
ZpiEte ta oTorn 8£E1a KAl aptoTEPA Tou Qopeiou yia va To
QKIVNTOTIOIOETE ) .
To popeio npénet anapatTwg va PpiokeTtal akplpug oty
id3la eubeia pe To TpanElL.

(P> 7.5 Deslocamento do trilho (55)

Para aumentar o curso do carro (pegas compridas)
O trilho-guia pode ser deslocado da seguinta forma:
- soltar os manipulos (E)

- deslocar o trilho (R)

- fixar os manipulos (E)

(E) 7.5 Desplazamiento del rail (55) ®©

Para aumentar la carrera del carro (piezas largas) se puede
desplazar el rail guia

- desbloquear las palancas (E)

- desplazar el rail (R)

- volver a bloquear las palancas (E)

(N> 7.5 Hvordan flytte skinnen (55) )

Skinne kan flyttes for & gi mulighet til & bearbeide lengre emner
ved a gke vognens lengdebevegelser.

- lesne handtakene (E)

- fytte skinnen (R)

- sefie fast igjen handtakene

(& 7.5 Forilytining av skenan (55) )

For att 6ka vagnens rérelsemdjlighet (langa stycken) finns
méjlighet att forflytta styrskenan.

- Lossa handtagen (E).

- Flytta skenan (R). 3
- Las ater handtagen (E). :

@GP 7.5 Kiskon siirtdminen (55) &P

Vaunun liikeradan pidentémiseksi (pitkdt kappaleet) on
mahdollista siirtéa ohjauskiskoa

- irrota kahvat (E)

- siirra kiskoa (R)

- kiristé kahvat (E)

@R 7.5 Metaromon Tng payiag (55) ()

Ma va eruunkUveTe N 8lad0un Tou opeiou (oe nepinrwaon
Tepayiwv HEYAAOU pRKoug)

Mnopeite va petaTomioeTe T payla odnyou

- EeoiETE TIg AaBéc (E)

- peTatorioTe TN payia (R)

- EavaoolEte Tig AaBéc (E)

(P 7.6 Utilizagdo do carro de serragem (56)

Corte transversal

- ajustar o batente L

- recuar o carro e colocar a peca de madeira contra a guia

- bloquear a pega no carro H (ndo exagerar)

- apos a serragem, a peca deve ser retirada pela retaguarda dos
dentes superiores da lamina ou, entao, levantando o batente

Para os cortes angulares, o método a empregar é o mesmo.

7.6 Utilizacion del carro de la sierra (56)

Corte transversal

- reglar el tope L

- echar hacia atras el carro y colocar la pieza de madera contra la
guia

- bloquear la pieza sobre el carro H (sin exagerar)

- después de haber serrado, soltar la pieza detras de los dientes
ascendentes de la cuchilla, o levantando el tope

Proceder de la misma manera para los cortes en angulo

7.6 Bruke vognen for 4 sage (56)

Vertikalsaging

- justere endestykket (L)

- flytte vognen bakover og sette emnet mot ledestykket

- sette fast emnet mot vognen (H) (ikke for hardt)

- etter saging, lesnes emnet bak sagbladets «oppoverpekende» tenner
ved a lafte endestykket

Samme prosedyre ved vinkelskjeering

7.6 Anvandning av vagnen vid sagning (56)

Tvérsektion

- Stall in andstoppet L.

- Skjut vagnen bakéat och placera trastycket mot skenan.

- Las stycket mot vagnen H (inte for hart).

- Lossa efter sagningen stycket bakom klingans uppatgéende
ténder eller genom att ta bort &ndstoppet.

Gor pa samma sétt for sagning i vinkel.

7.6 Sahausvaunun kaytio (56)

Poikittaisleikkaus

- séada pysaytin L

- vedd vaunua taaksepain ja aseta puunkappaleet ohjainta vasten
- paina kappaletta vaunua H vasten (ei liian voimakkaasti)

- sahauksen jalkeen irrota pala terén nousevien hampaiden takaa
tai nostamalla pysaytinta

Toimi samoin kulmaleikkauksissa

7.6 Xprjon @opeiou npiovioparog (56)

Eykdapola toun

- puBpiote To orom L

- Znp@ETE Tipog Ta Tiow To Popeio Kal TortoBeTroTE TO
TENAYL0 Tou EUAOU KOVTPa oTov 0dnyo

- MrAokdpeTe To TEpPAXIo oTo gopeio (H) (xwpic va
kataBaiete peyain dovaun)

- 2710 TEAOG TOU TIplOViopaTog, eAeUBEPOOTE TO TEUAXLO MIOW
and Ta avepxopeva dOVTia TG AQpag 1 avaonk®vovTag To
OTOT.

AxkolouBnote Tnyv idla diadikaoia yia TNV KoTm ywviov
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8.1 Anomalias de funcionamento Serra

A maquina vibra:

- A alavanca de fixacéo para ajuste de
altura e ajuste obliquo nao estéo
correctamente aparafusadas.

- Aferramenta nédo esta firmemente
aparafusada.

Cortes impuros/A madeira queima:
- Ferramenta obtusa.
- Ferramenta montada ao inverso.

Desgaste répido das ferramentias:

- As ferramentas néo estéo a ser
correctamente afiadas.

- Madeira suja (cimento, areia, pregos).

Superaquecimento do motor:

(O motor torna-se tao quente que nao é

possivel toca-lo com a mao nua; ou o

motor desliga-se continuamente.)

- Sera imprescindivel enviar o motor
para um controlo por um electricista
especializado.

A maquina faz paragens bruscas:
- Sobrecarga (alimentacdo de pecas
demasiado réapida, lamina obtusa).

A madeira é elevada pela parte traseira

da lamina de corte: " .

- O encosto de comprimento nao esta
paralelo.

- A cunha de fenda esta incorrectamente
posicionada no alinhamento ou a
travagéo estd demasiado fraca.

O ajuste de altura do fuso funciona

demasiado fraco:

- Limpar e lubrificar a barra de rosca,
assim como as rodas dentadas e as
guias de carro.

- Controlar o funcionamento da alavanca
de fixacao.

Diversos: )

- Ruido estranho da onda de apoio:
controlar o apoio, eventualmente
mandar trocar.

- Controlar a tenséo da correia (para
alcancar a correia, desmontar a
cobertura de sucgao).

(3 8.1 Funktionsoregelbundenheter, sag

38

Maskinen vibrerar:

- Kilspakar fér &ndring av héjden och
snedstalining &r ej fastskruvade.

- Verktyget &r daligt fastskruvat.

Orena skar/traet blir brénnt:
- Verktyget slott
- Verktyget felmonterat.

Snabb avnétning av verktygen:

- icke fackmannaméssig slipning av
verktygen

- orent tré (cement, sand, spik).

Motorn Gverhettas:

- (Man kan inte rora den med bara
handen, den sténgs standigt av.)

- maste kontrolleras av en elektriker.

Maskinen stannar av:
- Overbelastning (fér snabb matning,

slott verktyg).

Tréet lyfts upp av sagklingans bakre del:

- Klyvanslaget &r inte parallelit
- Klyvkilen ar inte i linje eller skrénkning
ar for svag.

Svart att &ndra héjden péa spindel:

- Rengér noggrannt och smorj
gangstang, kugghjul samt glidskenor.

- Kontrollera att kilspaken fungerar.

Diverse:

- Lageraxel med ovanligt ljud: Kolla
lager/byt evil. ut.

- Kontrollera drivremsspénning
(Driviemmen kan nds genom
avmontering av utsugningskapan).

(& 8.1 Anomalias en el funcionamiento de la sierra

La méaquina vibra:

- La palanca de sujecion para la
regulacion de la altura y el posiciona-
miento transversal no estd bien apretada.

- La herramienta no esté bien apretada.

Los cortes no son limpios/la madera
prende fuego:

- La herramienta esta embotada.

- La herramienta esta montada al revés.

Las herramientas se desgastan muy

rapido:

- Las herramientas no se han afilado
correctamente.

- La madera esta sucia (cemento, arena,
punias).

El motor se calienta demasiado:

(No se puede tocar con la mano; se

apaga constantemente.)

- Encargar inmediatamente a un
especialista que lo revise.

La méquina se para: )
- Sobrecarga (empuje muy rapido,
herramienta embotada).

La parte posterior de la hoja de sierra

levanta la madera: )

- El tope longitudinal no esta en posicion
paralela.

- La cufia partidora no esté alineada o la
interinclinacién es muy débil.

La altura del husillo no se puede

regular con suavidad:

- Limpiar y engrasar con todo ciudado la
varilla roscada, los engranajes y los
rieles de deslizamiento.

- Comprobar si la palanca de sujecién se
puede accionar sin dificultad.

Averias diversas:

- El eje de cojinetes emite ruidos
extrafios: comprobar los cojinetes y, en
caso de necesidad, recambiarlos.

- Comprobar la tension de la correa (a la
correa se accede desmontando la
cubierta de aspiracion).

@D 8.1 Sahan toimintahéirit

Kone térisee:

- Korkeuden- ja vinoudensaéto-
kiristysvipuja ei ole ruuvattu kunnolla
kiinni

- Osia ei ole ruuvattu kunnolla kiinni.

Epatarkkoja leikkauksia/puu palaa:
- terd ontylsd i
- terd on asennettu vaarin pain.

Teré kuluu nopeasti:

- terad ei ole terotettu asianmukaisesti

- puu on likaista (sementtid, hiekkaa,
nauloja).

Moottori kuumenee liikaa:

{Moottoriin ei voi enaé paljain késin

koskea, se pysahtyy jatkuvasti.)

- ehdottomasti annettava sahkdalan
ammattilaisen tarkastaa.

Kone nykii:
- ylikuormitus (lilan nopea sydttd, tylsa
tera).

Sahanterén takaosa nostaa puun:

- pituusvaste ei ole samansuuntainen

- lovikiila ei ole suorassa tai haritus on
liian heikko.

Akselin korkeudenséétd vaikeaa:

- puhdista ja voitele kierretangot,
hammasrattaat ja liukukiskot

- tarkista kiristyvivun tiukkuus.

Sekalaista:

- Laakereista kuuluu outoja &&nié:
tarkista laakerit/mahd. vaihda

- tarkista hihnajannitys (hihnoihin paéase
kasiksi irroittamalla imukuvun.)

(D 8.1 Funksjonsfeil sag

Maskinen vibrerer:

- Klemmehendelen for haydeinnstilling
og skrastilling er ikke skrudd til.

- Verktoyet er ikke skikkelig fastskrudd.

Ujevne snitt/treverket blir svidd:
- Verkigyet er slavt.
- Verkteyet er feilmontert,

Verkioyet slites hurtig:
- Verktayet er ufagmessig slipt
- Urent trevirke (sement, sand, spiker).

Motoren gar varm:

(Kan ikke ta pa den med handen, den

kobler stadig ut.)

- Den mé ubetinget gjennomgas av en
fagperson.

Motoren kveles:
- Overbelastning (for rask fremmating,
slovt verkiay).

Treet lofies fra bakre del av sagbladet:

- Lengdeanlegget er ikke parallelt

- Spaltekilen flukter ikke, eller
skratanningen er for svak.

Heydeinnstilling av spindelen gar tregt:

- Gjengestenger, tannhjul og glideskinner
ma ngye rengj@res og smares.

- Kontroller klemmehendel-betjening.

Diverse:

- Unormal stay i lager. Kontroller lageret
eller skift lager.

- Kontroller remstramming (remmen
kommer man til ved a ta av avsug-
hetten).

8.1 Avwpalieg kard Tn AsiToupyia
Tou Mpioviol

H pnyavi mapouaiale Kpuauapouq

- Ot poyhol ocUopiyEng ya puﬁmon
BaBoug kat ahhayn cpuhooywwuc;
dev eival opLyta BLﬁmpstl

- To epyaheio dev eival opixTa
Bdwpevo.

H komf dev gival xueupn /10 E,uAu Kaiyerar:

- To epyaheio eival oTOpWHEVO.

- To epyaheio £xel ToroBeTnBEei
avanoda.

Ta epyaleia opaslpov‘rul vpnvopu

- Ta spya?\elq Sev eival owoTta
akoviopéva.

- To EUAo EXEL akaBapoieg (and
TOWEVTO, QUHO, KApPLd).

o} mvr[mpuq 8sppaiveral unspﬁol\mu

(O xmpta‘rnq dev unopsl va ruaoeL Tov

KVNTAPA HE YURVO xapt n Aettoupyia

TOU BIAKOTITETAL OUVEXW®G.) p

- Na yivel onwodfnoTe £AeyX0g arno
NAEKTPOAGYO.

H pnxavi «koAAGei»:

- Yrep@dpTwan (mohl ypriyopn
npo®Bnon UAIKoU, OTOPWHEVA
epyaheia).

To ElAo onK@VETAI QMo TO MOW TP

TOU ﬁml(ou

- Q oﬁnyoq iowag Korrnq dev elval nupu)\m}\oq

- O oyoThpag dev eival au&uvpaumousvoq
fi 1) odévTwon elvat @Bappévn.

H puBpion paBoug TG aTpakTou dev

yiveral elkola:

- Kuﬂuplc‘rs TPOCEKTIKA Kal
ypaodpeTe To owhnva, Ta ypavalla
Kal Ta sE,apmuuta oAloBNoEWS.

- EAEYETE TO HOXAO OUOPLYENG.

Aiagopa:

- O dkovag £dpAvmV TipoKaheio
aouvnﬂm-rouc; BopUBoug: EAEYETE 1)
a\mmmo'rnu'rs 10 aépavo

- EA&YETE TO TEVTWHA TOU IIJCIVTG
(] npooﬁacrn Tou wavta yiveTa

aQalpeVTac To KAAupuua anoppognang).

(P> 8.2 Anomalias de funcionamento

Desbastador

Defeitos na operagdo

A maquina vibra:

- A alavanca de fixacao para ajuste de
altura e ajuste obliquo ndo estao
correctamente aparafusadas.

- A ferramenta nédo esta firmemente
aparafusada.

Cortes impuros/A madeira queima:
- Ferramenta obtusa.
- Ferramenta montada ao inverso.

Desgaste rapido das ferramentas:

- As ferramentas néo estéo a ser
correctamente afiadas.

- Madeira suja (cimento, areia, pregos).

Superaquecimento do motor:

(O motor torna-se tao quente que nao é

possivel tocé-lo com a mao nua; ou o

motor desliga-se continuamentie.)

- Sera imprescindivel enviar o motor
para um controlo por um electricista
especializado.

A maquina faz paragens bruscas:
- Sobrecarga (alimentagdo de pecas
demasiado rapida, |amina obtusa).

A madeira é elevada pela parte traseira

da lamina de corte:

- O encosto de comprimento ndo esta
paralelo.

- A cunha de fenda esta incorrectamente
posicionada no alinhamento ou a
travacao estd demasiado fraca.

O ajuste de altura do fuso funciona

demasiado fraco:

- Limpar e lubrificar a barra de rosca,
assim como as rodas dentadas e as
guias de carro.

- Confrolar o funcionamento da alavanca
de fixagdo.

Diversos:

- Ruido estranho da onda de apoio:
controlar o apoio, eventualmente
mandar trocar.

- Controlar a tenséo da correia (para
alcancar a correia, desmontar a
cobertura de succdo).

(8D 8.2 Funktionsoregelbundenheter, fras

Driftsstérningar

Maskinen vibrerar:

- Kilspakar for &ndring av hdjden och
snedstallning ar e] fastskruvade.

- Verktyget dr daligt fastskruvat.

Orena skér/tréaet blir brannt:
- Verktyget slott
- Verktyget felmonterat.

Snabb avndtning av verkiygen:
- Icke fackmannamaéssig slipning av

verktygen
- orent trd (cement, sand, spik).

Motorn éverhettas:

- (Man kan inte réra den med bara
handen, den sténgs standigt av.)

- maste kontrolleras av en elekiriker.

Maskinen stannar av:
- Overbelastning (fér snabb matning,
slott verktyg).

Traet lyfts upp av sagklingans bakre del:

- Klyvanslaget &r inte parallelit

- Klyvkilen ar inte i linje eller skrénkning
ar for svag.

Svart att &ndra héjden pa spindel:

- Rengdr noggrannt och smérj
géngstang, kugghjul samt glidskenor.

- Kontrollera att kilspaken fungerar.

Diverse:

- Lageraxel med ovanligt ljud: Kolla
lager/byt evil. ut.

- Kontrollera drivremsspénning
(Driviemmen kan nas genom
avmontering av utsugningskapan).

(ED 8.2 Anomalias en el funcionamiento de la tupi

Averias

La méquina vibra:

- La palanca de sujecion para la
regulacion de la altura y el posiciona-
miento transversal no estd bien apretada.

- La herramienta no estd bien apretada.

Los cortes no son limpios/la madera
prende fuego:

- La herramienta estd embotada.

- La herramienta esta montada al revés.

Las herramientas se desgastan muy

rapido:

- Las herramientas no se han afilado
correctamente.

- La madera esta sucia (cemento, arena,
puntas).

El motor se calienta demasiado:

(No se puede tocar con la mano; se

apaga constantemente.)

- Encargar inmediatamente a un
especialista que lo revise.

La méquina se para:
- Sobrecarga (empuje muy rapido,
herramienta embotada).

La parte posterior de la hoja de sierra

levanta la madera:

- El tope longitudinal no esta en posicién
paralela.

- La cufa partidora no estd alineada o la
interinclinacién es muy débil.

La altura del husillo no se puede

regular con suavidad:

- Limpiar y engrasar con todo ciudado la
varilla roscada, los engranajes y los
rieles de deslizamiento.

- Comprobar si la palanca de sujecidn se
puede accionar sin dificultad.

Averias diversas:

- El eje de cojinetes emite ruidos
exlrafos: comprobar los cojinetes y, en
caso de necesidad, recambiarios.

- Comprobar la tensién de la correa (a la
correa se accede desmontando la
cubierta de aspiracion).

P> 8.2 Sahan Vérftinan toimintahairist

Toimintah&iriat

Kone térisee:

- Korkeuden- ja vinoudensaaté-
kiristysvipuja ei ole ruuvattu kunnolla
Kiinni

- Osia ei ole ruuvattu kunnolla kiinni.

Epétarkkoja leikkauksia/puu palaa:

- terd on tylsa

- teré on asennettu vaarin pain.

Teré kuluu nopeasti:

- terda ei ole terotettu asianmukaisesti

- puu on likaista (semenittia, hiekkaa,
nauloja).

Moottori kuumenee liikaa:

(Moottoriin ei voi enda paljain kasin

koskea, se pysahtyy jatkuvasti.)

- ehdottomnasti annettava sahkdalan
ammattilaisen tarkastaa.

Kone nykii:
- ylikuormitus (liian nopea syétis, tylsa
terd).

Sahanterén takaosa nostaa puun:

- pituusvaste ei ole samansuuntainen

- lovikiila ei ole suorassa tai haritus on
liian heikko.

Akselin korkeudensaitd vaikeaa:

- puhdista ja voitele kierretangot,
hammasrattaat ja liukukiskot

- tarkista kiristyvivun tiukkuus.

Sekalaista:

- Laakereista kuuluu outoja &éni4:
tarkista laakerit/mahd. vaihda

- tarkista hihnajannitys (hihnoihin p4éase
késiksi irroittamalla imukuvun.)

(D 8.2 Funksjonsfeil fresemaskin

Driftsfeil

Maskinen vibrerer:

- Klemmehendelen for haydeinnstilling
og skrastilling er ikke skrudd til.

- Verkioyet er ikke skikkelig fastskrudd.

Ujevne snitt/treverket blir svidd:
- Verktoyet er slovt.
- Verkioyet er feilmoniert.

Verktoyet slites hurtig:
- Verktoyet er ufagmessig slipt
- Urent trevirke (sement, sand, spiker).

Motoren gar varm:

(Kan ikke ta pa den med handen, den

kobler stadig ut.)

- Den ma ubetinget gjennomgéas av en
fagperson.

Motoren kveles:
- Overbelastning (for rask fremmating,
slavt verkiay).

Treet loftes fra bakre del av sagbladet:

- Lengdeanlegget er ikke parallelt

- Spaltekilen flukter ikke, eller
skratanningen er for svak.

Heydeinnstilling av spindelen gér tregt:

- G|engester1ger‘ tannhjul og glideskinner
mé neye rengjeres og smares.

- Kontroller klemmehendel-betjening.

Diverse:

- Unormal stay i lager. Kontroller lageret
eller skift lager.

- Kontroller remstramming (remmen
kommer man til ved a ta av avsug-
hetten).

8.2 Avwpahizg katd Tn AeitoupyiarTng
ZBolpag

H pnyavn nupouoluzsl xpuaaupouc;

- Ot poxhoi ologlyEng yia ™ plBuion
BdBoug kat ahhayn paAtooywviag
oev eival otplxm Bldwpévor.

- Te apvahsno dev eival ogiyxTa
Bléwuavo

H komn dev gival xuaapn / 70 EUAo kaiyeTar:

- To epyaheio eival oTopwpévo,

- To epyaleio Exet TonoBeTnBel
avanoda.

Ta epyahsia gBeipovral ypiyopa:

- Ta Epyu)\am dev eival owotd
QKOVIOHEVA.

- To EUAo £xet akaBapoieg (ano
TOWHEVTO, appo, KapQLa).

(0] Kwn'rqpul; Bsppuwa'rul unapBoh:Kﬂ

(O xelp1oTig Sev unopei va maoet Tov

KIVITTNPa JE YUPVO XEPL, T AetToupyia

Tou dlakénTETAL OUVEXMG.)

- Na yivel onmobnnme gheyxog ano
nAektpohdyo.

H pnxuvrl «KOAAGEI»:

- Ynep@optwon (oAl ypriyopn
npo@enon ulikol, oTopwuéva
epyaheia).

To EUA0 onK@vETA1 and To Tow THAKG

TOU 5]0!(()'.!

- 0 odnyog lowag nonnq Bev elval nupquJAoq

- O oxotnpag dev sival euBuypappiopévog
n n oﬁovwcm eival pBapue

H pu9|.||or| BaBoug Tng urpm('ruu dev

yiverar eukoAa:

- KGGGP[OTE TIPOOEKTIKG Kal
YPAoapeTe TO OwANVa, Ta ypavaila
Kal ta eEaptn uata o?ucBnosmc:

- EAEyETe TO poYAO OUOQIYENG.

Aiagopa:

- O dEovag edpavwyv TpOKaAEio
auuvnﬂtm’ouq Bopuﬁouq EAEYETE R
cwnmmcm}u'ra TO £dpavo.

- E)\syﬁrs TO TEVTWA TOu l|:l{1VTCI
(n mpooBaon tou pdvTa yivetal
agaipwyTag To KaAUppa anoppoenong).
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